TP-10

MANUAL DE INSTRUCCIONES
INSTRUCTIONS MANUAL
MANUEL D'INSTRUCTIONS
MANUAL DE INSTRUCOES
MANUALE D'INSTRUZIONI
BEDIENUNGSANLEITUNG
HANDLEIDING

MINSTRUKCJE OBS£UGI
MANUAL D'INSTRUCCIONS
INSTRUKTIONSBOG

0, pXI€olKH i , XANH







ESPANOL

Caracteristicas técnicas

Taladro de percusién
Tipo
Potencia absorbida
Revoluciones nominales en vacio

Marcha 1

Marcha 2
Numero de percusiones

Marcha 1

Marcha 2
Seleccion del N° de revoluciones
Conmutador de sentido de giro
Selector de marchas
Acoplamiento de seguridad
Margen de sujecion del portabrocas
Rosca del portabrocas
o taladro en

acero

madera

hormigoén
o de cuello del husillo [mm]
Peso
Proteccion

Elementos de la maquina

Portabrocas de corona dentada
Cuello del husillo

Tornillo de mariposa
Conmutador del sentido de giro
Interruptor conexion/desconexion
Botén de fijacion

Empuifiadura

Selector del N° de revoluciones
Aberturas de ventilacion

10 Selector de marchas

O 02N Wk W —

11 Conmutador taladrar sin/con percusion

12 Tornillo de la empuiiadura
13 Mango adicional

14 Tornillo de mariposa

15 Tope de profundidad

16 Llave del portabrocas

17 Tornillo de seguridad

TP-10
1050 W

0... 970 rpm
0...1750 rpm

0... 12800 rpm
0 ... 22 800 rpm

3 ... 16 mm
5/8“-16 UN-2A

25 mm
45 mm
32 mm
57
3,2kg
11/ 0

18 Entrecaras
19 Llave fija

Los accesorios descritos e ilustrados en las instruc-
ciones de servicio no siempre estin comprendidos
en el volumen de entrega.

Utilizacion reglamentaria

TP-10:

El aparato ha sido proyectado para taladrar con percu-
sion en ladrillo, hormigon y piedra, asi como para tala-
drar sin percutir en madera, metal, ceramica y material
sintético. Los aparatos con regulacion electronica de
giro a derechas e izquierdas son también adecuados
para atornillar y tallar roscas.

En caso de una utilizacion no reglamentaria, la respon-
sabilidad recae exclusivamente sobre el usuario.



Instrucciones de seguridad

Un trabajo libre de peligros con la
maquina es tan sélo posible si se leen
con precaucion las instrucciones de
manejo y si éstas se siguen al pie de la
letra.

(U Cada vez que vaya a utilizar la maquina controle el
estado del enchufe y del cable. Deje sustituirlos por
un especialista en caso de que estén deteriorados.

(1 Conecte el enchufe en el tomacorriente tinicamente
cuando la maquina esté desconectada.

(1 El aparato no se puede humedecer o funcionar
en lugares humedos.

(1) Cuidado con los cabellos largos. Trabajar solo con
ropa ajustada.

(1 Asegure Vd. la pieza con ayuda de dispositivos de
sujecion.

() El cable debe quedar siempre por detrés de la
maquina.

() Trabajar siempre sobre una base segura.

(1 Por razones de seguridad debe utilizarse siempre el
mango adicional (13).

() Tenga en cuenta el momento de reaccion de la tala-
dradora, sobretodo cuando se atasque una broca.
Acoplamiento de seguridad
Este dispositivo de seguridad funciona automatica-
mente en caso que la broca quede atascada o engan-
chada.

(1 Antes de efectuar cualquier trabajo en la maquina,
desconecte el enchufe del tomacorriente.

(1 La llave del portabrocas debe guardarse tinicamente
en el alojamiento provisto para ello en el pasaca-
bles.

Puesta en marcha y manejo

Una operacion incorrecta puede causar dafios. Por ello

observar siempre las instrucciones siguientes.

- Brocas afiladas proporcionan un buen rendimiento
de taladrado y protegen la maquina contra el des-
gaste.

- No someter la maquina a una carga tal que llegue a
pararse.

- El sentido de giro debe conmutarse sélo estando
parada la taladradora.

El voltaje de la fuente de alimentacion tiene que coin-

cidir con los datos de la placa de caracteristicas de la

maquina.

Las maquinas de 230 V pueden conectarse también a

220 V/240 V.

Empuifiadura adicional
Por motivos de seguridad debe emplearse siempre la
empuifladura adicional (13) que se adjunta con el apa-
rato. Esta debe fijarse al cuello de fijacién (2) con el
tornillo de mariposa (3).
Aflojando el tornillo de mariposa (14) puede ajustarse
la profundidad de taladro con el tope de profundidad
(15).
La empuiladura adicional ayuda a sujetar firmemente
el aparato, especialmente en el caso de presentarse
unos pares de reaccion bruscos (p. ej. al agarrotarse la
broca).
Aflojando el tornillo de mariposa (14) puede variarse la
posicion longitudinal de la empufiadura adicional.
Siempre que sea posible, debe ajustarse la longitud
maxima de la empuiladura adicional.
La presion de aplicacion sobre util de taladrar
debe ejercerse solamente contra la empuiiadura
(7) y no contra la empuiiadura adicional (13).

Sujecion de la broca

Portabrocas de corona dentada

Introducir la herramienta y apretar con la llave de por-
tabrocas de forma uniforme en cada uno de tres tala-
dros.

Conexion y desconexion

Pulse el interruptor de conexion/desconexion (5) para
conectar el aparato. Suéltelo nuevamente para desco-
nectarlo.

Conexion permanente

Conectar: Pulsar el interruptor (5) y, manteniéndolo
apretado, enclavarlo con el boton (6).
Desconexion: Pulsar el interruptor (5) y soltarlo.



Regulacién del nimero de revoluciones
Presionando ligeramente sobre el interruptor (5) se
consigue un régimen de giro reducido, lo que permite
una puesta en marcha suave y controlada.
Aumentando la presion se incrementa el numero de
revoluciones.

Seleccion del niumero de revoluciones
(electronica)

Con la ruedecilla de ajuste (8) puede seleccionarse el
numero de revoluciones necesario (también durante el
funcionamiento).

El nimero de revoluciones necesario depende del
material, y puede averiguarse haciendo ensayos practi-
cos.

En caso de solicitar fuertemente la maquina ajustar el
regulador (8) siempre a revoluciones maximas.
Después de trabajar durante largo tiempo a un niimero
de revoluciones pequeifio, hacer que la maquina fun-
cione en vacio al régimen de giro maximo durante unos
3 minutos a fin de que se refrigere.

Selector de marchas
Con el selector demarchas (10) pueden seleccionarse
dos gamas de velocidad:

B 1 Marcha 1: Regimen de baja velocidad

2

Marcha 2: Regimen de alta velocidad
1| Las marchas pueden conmutarse estando la
maquina en funcionamiento. Sin embargo,
ello no debe hacerse cuando esta sometida a
la carga maxima.
Dentro de estos margenes se puede ajustar electronica-
mente el nimero de revoluciones.

Taladrar con percusién

Para activar el mecanismo percutor presione el selector
(11) debajo del cuello del husillo (2).

Para desactivarlo tire del selector (11) hacia afuera.
Al trabajar en hormigén, piedra y mamposteria es
necesario utilizar brocas de metal duro.

Conmutacion del sentido de giro

Con el conmutador de sentido de giro (4) puede ajus-
tarse a R (giro a la derecha) o L (giro a la izquierda). El
giro a la izquierda permite p. ¢j. aflojar tornillos o tuer-
cas.

Cuando el interruptor de conexion/desconexion (5)
esta pulsado, el conmutador de sentido de giro queda
bloqueado).

Conmutar el sentido de giro inicamente estando la
maquina parada.

Cambio de portabrocas de corona den-
tada (dibujo)

Para retener el husillo de taladrado, aplicar la llave fija
(22 - SW 22) a las entrecaras (18). Introducir la llave
del portabrocas (16) en uno de los orificios y, haciendo
palanca con ella, soltar el portabrocas como si fuera un
tornillo, girando a la izquierda. Un portabrocas agarro-
tado se suelta golpeando ligeramente sobre la llave del
portabrocas (16).

Algunos consejos ttiles

Afilar brocas

Utilizar para metal inicamente brocas HSS perfecta-
mente afiladas (HSS = acero para corte rapido de alto
rendimiento).

Soporte para taladrar

Si desea trabajar con especial precision, es recomenda-
ble utilizar un soporte para taladrar.

Tornillo de banco para la maquina

Fijar las piezas para taladrar. Por ejemplo, con el torni-
llo de banco. Esto impide que la pieza gire, producien-
do accidentes.

Taladrar azulejos

Situar el conmutador (11) en el simbolo de broca. Sélo
después de perforar el azulejo se conmutara al simbolo
de martillo y se trabajara con percusion.

Almacenaje

Debe guardarse en lugar seco y protegido del frio.

Proteccion del medio ambiente

No abrir los aparatos gastados, sino entregarlos a los
puntos de recogida existentes para que sean reciclados.
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Mantenimiento

C € Declaracion de conformidad

[ De vez en cuando tienen que limpiarse las ranuras
de ventilacion (9) en la carcasa del motor.

(1) Después de aprox. 100 horas de trabajo controlar las
escobillas para sustituirlas dado el caso, y limpiar la
carcasa motor.

{1 Tras aprox. 200 horas de trabajo renovar la grasa en
la reductora.

Para garantizar el aislamiento de proteccion
debe someterse la maquina a ensayo para con-
trolar su seguridad. Estos trabajos deben reali-
zarse por ello exclusivamente en un taller de
electricidad especializado.

Informacion sobre ruidos y
vibraciones

Determinacion de los valores de medicion segliin
norma EN 50 144.

El nivel de ruido de la maquina es de normalmente:
nivel presion acustica 93 dB (A).; nivel de potencia de
sonido 106 dB (A). Usar protectores auditivos!

La aceleracion se eleva normalmente a 7,2 m/s2.

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este
producto esta en conformidad con las normas o docu-
mentos normalizados siguientes: EN 50 144-2-1,

EN 55 014-1, EN 55 014-2, EN 61 000-3-2,

EN 61 000-3-3 de acuerdo con las regulaciones
73/23/CEE, 89/336/CEE, 98/37/CEE.

e

(e

Sr. Salvador Durén - Director Técnico

GERMANS BOADA, S.A.

Pol. Can Rosés, Avda. Olimpiades, 89-91
08191 RUBI (Barcelona) ESPANA
Apartado de Correos 14

Tel. 34 936 80 65 00

Fax 34 936 80 65 01

Reservado el derecho de modificaciones

Nota

Debido a los constantes trabajos de investigaciin y
desarrollo nos reservamos el derecho de realizar modi-
ficaciones respecto a los datos téenicos indicados en el
presente documento.



Tool Specifications

Drill/Impact Drill
Type
Nom.power requirement
Rated rpm (no load)

1st speed

2nd speed
Pulse frequency

1st speed

2nd speed
Speed selection
Rotational direction selector
Speed selector switch
Safety clutch
Drill chuck clamping range
Drill chuck threads
Drill dia.

steel

wood

concrete
Clamping collar dia. [mm]
Weight
Safety class

Operating controls

Ring gear chuck

Auxiliary handle collar
Wing bolt

Rotational direction switch
ON/OFF switch

Locking button

Handle

Speed selector thumbwheel
Ventilation slots

10 Speed selector switch

11 Drill/Percussion drill switch
12 Screw

13 Auxiliary handle

14 Wing bolt

15 Depth gauge

00NN W AW~

el

TP-10
1050 W

... 970 rpm
...1750 rpm

(=)

0...12 800 rpm
0 ...22 800 rpm

3..16 mm
5/8“-16 UN-2A

25 mm
45 mm
32 mm
57
32kg
11 /[0

16 Chuck key
17 Securing screw

18 Spanner surface
19 Flat open-end wrench

Not all of the accessories illustrated or described are
included as standard delivery.

Intended Use

TP-10:

The machine is intended for impact drilling in brick,
concrete and stone as well as for drilling in wood,
metal, ceramics and plastics. Machines with electronic
control and right/left rotation are also suitable for
screwing and thread-cutting.

The user alone is responsible for any liabilities caused
by usage other than intended.



Notes on Safety Prevention

This machine can only be operated
safely when the operating instructions
and the pamphlet containing the safety
instructions have been completely read
and strictly adhered to.

(1 Always inspect cable and plug before using
machine. Only have damage repaired by a qualified
professional.

[ Make sure machine is switched off before inserting
plug in socket.

() The machine must not be damp and must not be
operated in a wet environment.

(1) Caution with long hair. Do not wear loose-fitting
clothing while working.

(1 Secure your workpiece with clamps.

(1 Always direct power cable to rear away from the
machine.

() Always ensure that you have a secure footing while
working.

(1 In the interests of safety, the auxiliary handle (13)
should always be used.

(1 Watch out for the initial torque reaction of the drill,
especially when drill bit is tight.

Safety clutch
The safety clutch is activated if the drill becomes
jammed or caught.

() Before carrying out any work on the machine
dis?connect from power supply by removing plug
from socket.

(1 The chuck key should always be kept in the holder
provided on the cable sleeve.

Putting into Operation

Incorrect operation can lead to damage. Therefore

always observe the following regulations:

- Sharp drill bits optimise performance whilst mini-
mizing wear on the machine.

- Do not place such loads on the machine that it
ceases to turn.

- Change rotational direction only when the machine
is not moving.

The power supply voltage must match the information

quoted on the tool identification plate. Tools with a

rating of 230 V can also be connected to a 220 V/240 V

supply.

Auxiliary handle
For safety reasons always use the enclosed auxiliary
handle (13). Fasten the auxiliary handle to the clamp-
ing collar (2) with the wing bolt (3).
By loosening the wing bolt (14) the drilling depth can
be adjusted with the depth stop adjustment (15).
The auxiliary handle is used to guide the machine
securely, especially with sudden occuring reaction
torque (e. g. jamming of the drill bit).
By loosening the wing bolt (14) the position of the aux-
iliary handle can be adjusted in length direction.
Always set the length of the auxiliary handle to the
maximum, if possible.
Apply the pressure required for work against
A the handle (7) only and not against the auxiliary
handle (13).

Clamping a Drill

Ring gear chuck

Insert tool and tighten equally in all 3 holes with chuck
key.

Switching on and off

Press the on/off switch (5) to switch on the machine.
Release again to switch off.

Continuous use

Switching on: Press ON-OFF switch (5) and retain
with locking button (6).
Switching off: Press and release ON-OFF switch (5).



RPM Control

Light pressure on the ON-OFF switch (5) results in low
rotational speed, thus allowing drilling to begin in a
smooth, controlled manner.

Further pressure on the switch results in an increase in
speed.

RPM Preselection

The desired rotational speed can be preselected with
the thumbwheel (8) (also possible during operation).
The rotational speed to be used depends upon the mate-
rial and can be determined in actual practice.

For higher loading of the machine, always set the con-
trol (8) to the maximum speed.

After long periods at low operating speed, run the drill
at high speed and without load for approx. 3 minutes.

Speed selection
Two rpm ranges can be preselected with the speed
selector switch (10):

@ 1 Speed 1: Lower rpm range

2

Speed 2: Higher rpm range
1 The speed can be switched during drill oper-
ation. However, this should not be done
2 while operating at full load.
The rotation speed can be electronically adjusted
within these ranges.

Percussion drilling

To switch on the impact mechanism, press the switch
(11) below the spindle collar (2).

To switch off, pull out the switch (11).

Tungsten carbide drill bits are required for drilling con-
crete, stone and masonry.

Changing rotational direction

Set rotational direction selector (4) to R (right or clock-
wise) or L (left or anticlockwise). The reversing or
anticlockwise operation enables application for tasks
such as loosening of screws.

Rotational direction selector (5) is locked when ON-
OFF switch is activated.

Change rotational direction only when machine is

not running.

Changing the ring gear chuck (illustr.)
Use an open-end spanner (22 - SW 22) on spanner sur-
face (18) to hold spindle. Place the chuck key (16) in
one of the 3 bores and loosen the chuck by turning it to
the left using the key as a lever. If the chuck is frozen
in place, a tap on the chuck key (16) should loosen it.

Practical advice

Sharpening drill bits

Only HSS drill bits in perfect condition (HSS = high
speed steel) should be used for drilling metal.

Bench Stand

We recommend the use of a bench stand

for work where greater precision is required.
Machine vice

Clamp work pieces tight for drilling, i.e.., using the
machine vice. This keeps the work piece from

from turning and thus prevents resulting accidents.
Drilling tiles

Set selector switch (11) to the drill symbol. Wait until
the tile has been completely penetrated before switch-
ing over to the hammer symbol and continuing with
percussion drilling.

Storage

The unit should be stored in a dry place where it is pro-
tected against freezing.

Environmental Protection

Do not open worn out machines and return to the col-
lection facilities provided for recycling.

Maintenance

[ The ventilation slots (9) on the motor casing
should be cleaned out from time to time.

[ After approx. 100 hours of operation, check the
motor brushes and replace if necessary. Clean the
motor housing.

[ After approx. 200 hours of operation, renew the
grease filling in the gearbox.

To verify that the protective insulation remains

A intact, the machine must be subjected to a tech-

nical safety test afterwards. For this reason, this
work must be performed exclusively by a pro-
fessional electro-workshop.



Noise/vibration information

( € Declaration of Conformity

Measured values determined according to EN 50 144.

Typically the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level: 93 dB (A). Sound power level:
106 dB (A). Wear ear protection!

The typical weighted acceleration is 7.2 m/s2.

10

We declare under our sole responsibility that this prod-
uct is in conformity with the following standards or
standardization documents: EN 50 144-2-1,

EN 55 014-1, EN 55 014-2, EN 61 000-3-2,

EN 61 000-3-3 according to the provision of the regu-
lations 73/23/EEC, 89/336/EEC, 98/37/EEC.

4

(e

Sr. Salvador Durén - Director Técnico

GERMANS BOADA, S.A.

Pol. Can Rosés, Avda. Olimpiades, 89-91
08191 RUBI (Barcelona) ESPANA
Apartado de Correos 14

Tel. 34 936 80 65 00

Fax 34 936 80 65 01

Subject to change

Note

We reserve the right to make changes to the technical
data contained in this information as a result of ongo-
ing research and development work.
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Caractéristiques techniques

Perceuse/Perceuse a percussion
Type
Puissance absorbée
Vitesse a vide

lere vitesse

2¢me vitesse
Vitesse de frappe

leére vitesse

2¢éme vitesse
Présélection de la vitesse
Commutateur de sens de rotation
Commutateur de vitesse
Accouplement de sécurité
Capacité de serrage du mandrin
Filetage du mandrin
o Pergage

acier

bois

béton
o du collet de serrage [mm)]
Poids
Classe de protection

Eléments de 1a machine

1 Mandrin a couronne dentée
2 Collet de broche

3 Vis papillon

4 Commutateur de sens de rotation
5 Interrupteur marche/arrét

6 Bouton de blocage

7 Poignée

8 Molette de présélection de la vitesse

9 Ouies de ventilation

0 Commutateur de vitesse

1 Commutateur pergage simple/percage a
percussion

12 Vis de la poignée

13 Poignée supplémentaire

14 Vis papillon

15 Butée de profondeur

16 Clé de mandrin

TP-10
1050 W

0... 970 rpm
0...1750 rpm

0... 12 800 rpm
0...22 800 rpm

3..16 mm
5/8“-16 UN-2A

25 mm
45 mm
32 mm
57
32kg
11/0

17 Vis de blocage
18 Surface de prise pour clé
19 CI¢é

Les accessoires reproduits et décrits dans la notice
d’instructions ne sont pas forcément compris dans
les fournitures.

Utilisation conformément a la
destination de I’appareil

TP-10:

L’appareil est congu pour les travaux de percage en
frappe dans la brique, le béton et dans la pierre natu-
relle ainsi que pour le pergage dans le bois, le métal, la
céramique et les matieres plastiques. Les appareils
avec réglage électronique et rotation a droite/a gauche
sont également appropriés pour le vissage et le filetage.
L’utilisateur assume a lui tout seul la responsabilité
d’une utilisation non conforme a la destination de la
machine.

11
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Consignes de sécurité

Travailler sans danger avec cet appareil
n'est possible qu'a condition de lire inté-
gralement la notice d’instructions et la
brochure sur les consignes de securite et
de suivre les instructions qui figurent
dedans.

(1 Avant toute utilisation, vérifier 1’état de la machine,
de la fiche et du cable d‘alimentation électrique. En
cas de détérioration du matériel, ne faire réparer que
par un spécialiste.

(1 Ne brancher la machine que lorsque celle-ci se
trouve a I’arrét.

(1 L'appareil ne doit pas étre et ne doit pas non plus
étre utilisé dans un environnement humide.

() Attention en cas de cheveux longs. Eviter de tra-
vailler avec des vétements amples.

(U Serrer la piece a travailler a 'aide d'un dispositif de
fixation.

(1 Veiller a ce que le cable se trouve toujours en arriére
de la poignée.

(1 Pendant I'utilisation de la perceuse, toujours conser-
ver une position stable.

(U Pour des raisons de sécurité, toujours utiliser la poi-
gnée supplémentaire (13).

(1 Tenir compte du moment de réaction de la perceuse,
surtout quand le foret est bloqué.

Accouplement de sécurité
Si le foret devait se bloquer ou se coincer, I’accou-
plement de sécurité entre en fonction.

() Avant d'effectuer tout travail sur la machine,
débrancher la fiche.

(1 La clé du mandrin doit toujours étre tenue dans le
dispositif de fixation prévu a cet effet et se trouvant
sur la protection de cable.

Mise en service et mode d'emploi

Une mauvaise utilisation de l'appareil peut endomma-

ger celui-ci. Pour prévenir toute détérioration, toujours

observer les consignes suivantes.

- Utiliser des forets bien affiités pour obtenir de bons
résultats de travail et pour ménager 1'appareil.

- Ne pas appuyer trop fort sur l'appareil pour ne pas
provoquer son arrét.

- Ne changer le sens de rotation que lorsque l'appareil
se trouve a l'arrét.

La tension de la source de courant doit correspondre

aux indications figurant sur la plaque signalétique de la

machine.

Les appareils congus pour une tension de 230 V peu-

vent également étre branchés sur 220 V/240 V.

12

Poignée supplémentaire

Pour des raisons de sécurité, toujours utiliser la poi-
gnée supplémentaire (13) fournie avec ’appareil. La
fixer au moyen de la vis papillon (3) sur le col de ser-
rage (2).

En desserrant la vis papillon (14), il est possible de
régler la profondeur de pergage au moyen de la butée
de profondeur (15).

La poignée supplémentaire sert a guider ’appareil de
fagon optimale, notamment en cas de couples de réac-
tion éventuels (coingage du foret p. ex).

En desserrant la vis papillon (14), il est possible de
régler la position de la poignée supplémentaire en lon-
gueur. Choisir toujours, si possible, la longueur maxi-
male de la poignée supplémentaire.

La pression nécessaire pour le travail exercée

A sur I’outil de pergage ne doit étre exercée que
sur la poignée (7), mais pas sur la poignée sup-
plémentaire (13).

Blocage du foret

Mandrin a couronne dentée

Mettre l'outil en place et le serrer en introduisant la clé
a mandrin dans chacun des trois trous d'appui.

Mise sous/hors tension

Pour mettre la machine en marche, enfoncer l'interrup-
teur Marche/Arrét (5). Le relacher pour arréter la
machine.
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Fonctionnement permanent

Mise sous tension: Appuyer sur l'interrupteur mar-
che/arrét (5) et le bloquer dans cette position en enfon-
¢ant le bouton de blocage (6).

Mise hors tension: Appuyer sur 'interrupteur mar-
che/arrét (5) puis le relacher.

Réglage de la vitesse

Une légere pression sur l'interrupteur marche/arrét (5)
permet d'obtenir une faible vitesse de rotation, et donc,
un démarrage progressif, facilement controlable.

Une pression plus forte entraine une augmentation de
la vitesse.

Sélection de la vitesse (électronique)

La molette de réglage (8) permet de sélectionner la
vitesse nécessaire (méme pendant le fonctionnement).
La vitesse requise dépend du matériau et se détermine
par des essais pratiques.

Lorsque la machine est fortement sollicitée, toujours
mettre le sélecteur de vitesse (8) sur la position corres-
pondant a la vitesse de rotation maximale.

Apres des travaux prolongés a faible vitesse, faire tour-
ner la perceuse a vide et a la vitesse maximale pendant
environ 3 minutes afin de permettre son refroidisse-
ment.

Sélection de la vitesse
Le sélecteur de vitesse (10) permet de sélectionner 2
plages de vitesse:

@ 1 Vitesse 1: Plage de vitesse réduite

2

Vitesse 2: Plage de vitesse élevée

Il est possible de commuter sur l'autre vitesse
lorsque la perceuse est en marche. Eviter
cependant une telle commutation en cas de
charge maximum.

Dans chacune de ces plages, la vitesse peut étre réglée
électroniquement.

—

2

Percage a percussion

Pour mettre le mécanisme de frappe en action, enfon-
cer le commutateur (11) qui se trouve sous le collet de
serrage (2).

Pour arréter le mécanisme de frappe, appuyer sur le
commutateur (11) puis le relacher.

Lors de travaux de pergage dans le béton, la pierre ou
la brique, il convient d'utiliser des forets a mise au car-
bure rapportée.

Inversion du sens de rotation

Au moyen du commutateur de sens de rotation (4),
positionner la perceuse sur R (rotation vers la droite)
ou sur L (rotation vers la gauche). La rotation vers la
gauche permet par exemple le desserrage d'écrous ou
de vis. Lorsque l'interrupteur marche/arrét (5) est
actionné, un dispositif verrouille le commutateur
d'inversion du sens de rotation.

Ne commuter le sens de rotation que lorsque 1'appa-
reil se trouve a I'arrét.

Changement du mandrin a couronne
dentée (Fig.)

Pour maintenir la broche, placer une clé a fourche (22
- SW 22) sur la surface de clé (18). Introduire la clé de
mandrin (16), faisant office de levier, dans I'un des
trois orifices du mandrin et desserrer celui-ci comme
une vis, par une rotation a gauche. Si le mandrin est
bloqué, il est possible de le desserrer en donnant un
1éger coup sur la clé de mandrin (16).

Conseils pratiques

Affitage des forets

N'utiliser que des forets HSS bien affiités (HSS = acide
rapide trempé) pour métaux.

Support de percage

Lors de travaux nécessitant une grande précision, il est
recommandé d'utiliser un support de pergage.

Etau

Les pieces a percer doivent étre serrées dans un étau,
par exemple 1’étau de la perceuse, afin de prévenir tout
risque d’accident causé par un glissement de la picce.
Percage dans carrelage

Faire coulisser le commutateur (11) sur le symbole de
percage. Percer le carrelage dans toute son épaisseur
avant d'amener le commutateur sur le symbole de per-
gage a percussion.

Rangement

L’appareil doit étre gardé a I’abri de ’humidité et du
gel.
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Instructions de protection de
I’environnement

Ne pas ouvrir les appareils usés, mais les déposer
aupres d'un organisme de récupération afin de les faire
recycler.

Nettoyage

Les ouies de ventilation (9) doivent cependant étre

nettoyées de temps a autre.

Vérifier I'état des balais au charbon du moteur apres

environ 100 heures de fonctionnement. Les remplacer

si nécessaires. Nettoyer le bloc-moteur.

Renouveler la charge de graisse du bloc-moteur aprés

environ 200 heures de fonctionnement.
Apres ces interventions de maintenance, la
machine doit subir un contrdle technique afin de
garantir son isolation électrique. Il convient
donc de ne confier ses taches de maintenance
qu'a un atelier de réparation ¢lectrique compé-
tent.

Bruits et vibrations

Valeurs de mesures obtenues conformément a la norme
européenne 50 144.

Les mesures réelles (A) des niveaux sonore de la
machine sont: Intensité de bruit 93 dB(A). Niveau de
bruit 106 dB (A). Munissez-vous de casques anti-
bruit!

L'accélération réelle mesurée est 7,2 m/s2.

14

( € Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce
produit est en conformité avec les normes ou docu-
ments normalisés : EN 50 144-2-1, EN 55 014-1,

EN 55 014-2, EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3 confor-
mément aux termes des réglementations 73/23/CEE,
89/336/CEE, 98/37/CEE.

ce

(e

Sr. Salvador Duran - Director Técnico

GERMANS BOADA, S.A.

Pol. Can Rosés, Avda. Olimpiades, 89-91
08191 RUBI (Barcelona) ESPANA
Apartado de Correos 14

Tel. 34936 80 65 00

Fax 34 936 80 65 01

Sous réserve de modifications

Remarque

Les démarches continues en recherche et développe-
ment peuvent entrainer des modifications dans les
caractéristiques techniques figurant ici. et qui sont
donc données sous toutes réserves.
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Dados técnicos

@

Berbequim/Berbequim de percussio
Tipo
Poténcia nom. absorvida
N° de rotagdo em vazio

1*. marcha

2% marcha
N° de percussdes

1%. marcha

2*. marcha
Numero de rotagdes
Comutador do sentido de rotagdo
Selector de marchas
Acoplamento de seguranga
Amplitude de tensdo da bucha
Rosca da bucha
Furar o

Ago

Madeira

Betéo
Gola de veio [mm]
Peso
Classe de protecgdo

Elementos do aparelho

Mandril de coroas dentadas

Colar do fuso

Parafuso de orelhas

Comutador do sentido de rotagde

Interruptor liga/desliga

Botdo de travamento

Punho

Rodela de ajuste do nimero de rotagdes
9 Aberturas de ventilagdo

10 Selector de marchas

11 Comutador furagdo/furagéo com percussio

12 Parafuso de aperto

13 Punho adicional

14 Parafuso de orelhas

15 Limitador da profundidade de furagao

00 AN N A WN—

TP-10
1050 W

0... 970 rpm
0...1750 rpm

0...12 800 rpm
0...22 800 rpm

3..16 mm
5/8“-16 UN-2A

25 mm
45 mm
32 mm
57
32kg
/@

16 Chave da bucha

17 Parafuso de seguranga

18 Superficie de aplicag¢do da chave

19 Chave
Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Utilizacao de acordo com as
disposicdes

TP-10:

O aparelho ¢ determinado para furar com percussio em
tijolos, betdo e pedras, assim como para furar em
madeira, metal, ceramica e plastico. Aparelhos com
regulacdo electronica e marcha a direita/esquerda
também sdo apropriados para aparafusar e cortar ros-
cas.

Naio utilizando o aparelho de acordo com as disposi-
¢des, a responsabilidade é toda do utilizador.

15
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Instrucdes de seguranca

Sé depois de lido atentamente as instru-

¢des de servico e a brochura indica¢des

de seguranca e s6 quando observar rigo-
rosamente as indicagdes nelas contidas,
¢ possivel trabalhar com a maquina de
uma forma segura.

(1 Antes de qualquer trabalho com a méaquina, deve-se
inspeccionar o aparelho, o cabo de ligagio e a ficha.
As pecas que apresentem algum defeito s6 deverdo
ser reparadas por um especialista.

1 A ficha sé deve ser introduzida na tomada com a
maquina desligada.

(1 O aparelho ndo deve estar hiimido nem deve ser
operado em ambiente humido.

() Cuidado com cabelos compridos. Trabalhar exclu-
sivamente com roupas justas.

() Proteja a pega de trabalho através de dispositivos de
sujeicdo.

[ O cabo deve ser colocado sempre para tras da
maquina.

[ Durante o trabalho, deve-se sempre manter uma
posi¢ao firme.

{1 Por motivos de seguranga, deve-se sempre usar o
punho adicional (13).

(L) Observar o momento de reac¢do da furadeira, prin-
cipalmente quando a broca estiver bloqueada.
Acoplamento de seguranca
O aparelho esta equipado com um acoplamento de
seguranga, que abre se a broca travar de reoente (p.
ex. em betdo).

[ Antes de iniciar todo e qualquer trabalho com a
maquina, desligar a ficha da tomada.

[ A chave do mandril de broca s6 deve ser guardada
no dispositivo de fixagdo previsto para este fim e
que se encontra na manga do cabo.

Funcionamento e comando

Uma operagio inadequada pode levar a danos. E, por-
tanto, imprescindivel observar sempre as instrugdes
abaixo mencionadas.

- Brocas bem afiadas proporcionam um alto desem-
penho de furagdo e protegem a maquina contra des-
gaste.

- A maquina ndo deve ser submetida a um excesso de
carga de forma que venha a parar.

- O sentido de rotagdo s6 deve ser alterado quando a
maquina estiver fora de funcionamento.

Os dados apresentados no logotipo devem coincidir

com a tensdo de rede.

Aparelhos com a indicagdo de 230 V também podem

ser ligados a 220 V/240 V.

16

Punho adicional

Por motivos de seguranca técnica, devera sempre ser
utilizado o punho adicional (13) em anexo. Este deve
ser fixado através o parafuso de orelhas (3) a gola de
aperto (2).

Soltando o parafuso de orelhas (14) € possivel ajustar a
profundidade de perfuragdo com o esbarro de profun-
didade (15).

O punho adicional serve para a condugio segura do
aparelho, principalmente no caso de eventuais momen-
tos de reacgdo (p. ex. se a broca emperrar).

Soltando o parafuso de orelhas (14) é possivel ajustar a
posi¢do do punho adicional em seu comprimento. Se
possivel, devera sempre ajustar o comprimento
maximo do punho adicional.

A forga de pressdo sobre a ferramenta de perfu-

A ra¢do necessaria para o trabalho deve apenas ser
realizada no punho (7) no entanto ndo no punho
adicional (13).

Fixar a broca

Mandril de coroas dentadas
Colocar a ferramenta e com a chave do mandril de
broca apertar homogeneamente nos trés furos.

Ligar/desligar

Premir o interruptor de ligar/desligar (5), para ligar o
aparelho. Solta-lo para desligar.

Ligacdo permanente

Apertar o interruptor liga/desliga (5) e, mantendo-o
apertado, bloqueéa-lo com o botdo de travamento (6).
Apertar o interruptor liga/desliga (5) e solta-lo.
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Regulaciio do niimero de rotacées
Através de uma ligeira pressdo sobre o interruptor
liga/desliga (5), consegue-se um nimero de rotagdes
reduzido, o que permite um arranque suave e contro-
lado.

Um aumento da pressdo provoca um aumento do
ntmero de rotagdes.

Pré-selecciio do niimero de rotacdes
(electronica)

Com a rodela de ajuste (8) pode-se pré-seleccionar
(mesmo durante o funcionamento) o niimero de rota-
¢des necessario.

O numero de rotagdes necessario depende do respec-
tivo material e pode ser determinado através de um
ensaio pratico.

No caso de alta carga da maquina, devera sempre colo-
car o regulador (8) na posi¢do de maximo niimero de
rotag@o.

Ap6s um periodo de trabalho prolongado com um
numero de rotagdes reduzido, deve-se deixar a
maquina girar em vazio durante aprox. 3 minutos com
velocidade méaxima, para que ela possa esfriar.

Seleccdo das marchas
Com o selector de marchas (10) pode-se seleccionar
duas faixas de velocidade:
@ 1 Marcha 1: Faixa de velocidade baixa
2

Marcha 2: Faixa de velocidade alta
11" As marchas podem ser alteradas mesmo
quando a maquina estiver em funciona-
mento. Recomendamos, porém, nio fazé-lo
quando a maquina estiver trabalhando sob
plena carga.
Dentro destas faixas, o nimero de rotagdes pode ser
ajustado electronicamente.

Schlagbohren

Zum Einschalten des Schlagwerks driicken Sie den
Umschalter (11) unterhalb des Spannhalses (2).
Zum Ausschalten ziehen Sie den Umschalter (11)
heraus.

Beim Arbeiten in Beton und Mauerwerk/Stein sind
Hartmetallbohrer erforderlich.

Alteracio do sentido de rotacgéo

Posicionar o comutador do sentido de rotagdo (4) em R
(rotagdo para a direita) ou L (rotagdo para a esquerda).
Com a marcha a esquerda é p. ex. possivel cortar de
roscas e soltar parafusos ou porcas.

Quando o interruptor liga/desliga (5) estiver actuado, o
comutador do sentido de rotagdes estara bloqueado.
Alterar o sentido de rota¢des somente quando a
maquina estiver parada.

Troca do mandril de coroas dentadas
(Fig.)

Para segurar a arvore porta-brocas deve-se aplicar a
chave de forqueta (22 - SW 22) na abertura da chave
(18). Inserir a chave do mandril de brocas (16) em um
dos trés orificios e soltar o mandril de brocas com esta
alavanca girando para a esquerda, como se fosse um
parafuso. Um mandril de brocas muito apertado deve
ser soltado através de um leve golpe sobre a chave do
mandril de brocas (16).

Instrucées para o trabalho

Afiar as brocas

S6 se devem utilizar para metal brocas afiadas e em
perfeito estado do tipo HSS (ago de corte rapido de alto
rendimento).

Montante

No caso de trabalhos que requerem um maximo de pre-
cisdo, recomendamos o uso de um montante.

Torno de bancada para a miaquina

Fixar as pegas de trabalho para furar, por exemplo com
um torno de bancada. Isto impede movimentos da pega
de trabalho e acidentes subsequentes.

Furacio de lajes e azulejos

Posicionar o comutador (11) no simbolo de furagdo. S6
depois de perfurar a laje é que se deve posicionar o
comutador para o simbolo do martelo e continuar a tra-
balhar com percussao.

Armazenamento

O aparelho s6 deve ser armazenado num local seco e
protegido contra geada.

Proteccio do meio-ambiente

Aparelhos gastos ndo devem ser abertos, mas sim envi-
ados aos locais de colecta para materiais a serem reci-
clados.

17
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Manutencio

C € Declaracio de conformidade

1) No entanto € necessario limpar as aberturas de ven-
tilagdo (9) da caixa de motor de tempos em tem-
pos.

[ Apo6s aprox. 100 horas de funcionamento devera
controlar as escovas de carvio, se necessario subs-
tituir e limpar a caixa do motor.

[ Apds aprox. 200 horas de funcionamento ¢ necessa-
rio trocar o abastecimento de lubrificante na caixa
de engrenagens.

Para manter o isolamento de protecg¢do, a
maquina devera em seguida ser controlada de
acordo com os regulamentos de seguranca téc-
nica.

Informacgdes sobre ruido e vibracdes

Valores de medida de acordo com EN 50 144.

O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipicamente:
Nivel de pressdo actistica 93 dB (A). Nivel de poténcia
acustica 106 dB (A). Utilize protectores acusticos!

A aceleragio avaliada ¢ tipicamente de 7,2 m/s2.

18

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que
este producto cumpre as seguintes normas ou docu-
mentos normativos: EN 50 144-2-1, EN 55 014-1,
EN 55 014-2, EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3 de
acordo com as disposi¢des das directivas 73/23/CEE,
89/336/CEE, 98/37/CEE.

141

(e

Sr. Salvador Durén - Director Técnico

GERMANS BOADA, S.A.

Pol. Can Rosés, Avda. Olimpiades, 89-91
08191 RUBI (Barcelona) ESPANA
Apartado de Correos 14

Tel. 34936 80 65 00

Fax 34 936 80 65 01

Reservado o direito a modificacdes

Nota

Devido aos trabalhos de investigagéo e desenvolvi-
mento permanentes, reserva-se o direito as alteragoes
das instrugoes técnicas aqui produzidas.
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Dati tecnici

Trapano/Trapano battente
Tipo
Potenza assorbita nominale
Numero di giri a vuoto

la marcia

2a marcia
Frequenza colpi

la marcia

2a marcia
Preselezione numero di giri
Commutatore per la reversibilita
Commutatore di marcia
Giunto limitatore di coppia
Campo di serraggio del mandrino
Filettatura del mandrino portapunta
Diametro punta

Acciaio

Legno

Calcestruzzo
Diametro collare [mm]
Peso
Classe di protezione

Elementi di comando

Mandrino a cremagliera

Collare alberino

Vite ad alette

Commutatore del senso di rotazione
Interruttore di avvio/arresto
Pulsante di arresto

Impugnatura

Regolatore preselezione numero di giri
Feritoie di ventilazione
Commutatore di marcia

11 Selettore foratura/foratura battente
12 Vite di serraggio

13 Impugnatura supplementare

14 Vite ad alette

15 Battuta profondita

16 Chiave di serraggio per mandrini

O 0 A AW —

—_
(=)

TP-10
1050 W

0... 970 rpm
0...1750 rpm

0... 12 800 rpm
0...22 800 rpm

3..16 mm
5/8“-16 UN-2A

25 mm
45 mm
32 mm
57
32kg
1I/@

17 Vite di serraggio
18 Superficie chiave
19 Chiave

Gli accessori illustrati o descritti nelle istruzioni per
I’uso non sono sempre compresi nella fornitura.

Uso conforme alle norme

TP-10:

La macchina ¢ idonea per 1’esecuzione di forature bat-
tenti in mattoni, nel calcestruzzo e nel materiale mine-
rale; essa ¢ adatta anche per forare ed avvitare nel
legname, nel metallo, nella ceramica e nelle materie
plastiche. Macchine con regolazione elettronica e fun-
zionamento reversibile sono adatte anche per avvitare
e per tagliare filettature.

In caso di uso non conforme, ogni responsabilita va
completamento a carico dell'operatore.
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Indicazioni di sicurezza

E' possibile lavorare con I'elettrouten-
sile senza incorrere in pericoli soltanto
dopo aver letto completamente il
manuale delle istruzioni e rispettando
rigorosamente le istruzioni in esso con-
tenute.

{1 Prima di ogni intervento operativo, controllare la
macchina, il cavo e la spina. Eventuali riparazioni
possono essere eseguite esclusivamente da perso-
nale specializzato.

{1 Inserire la spina nella presa soltanto quando la mac-
china ¢ disinserita.

[ La macchina non deve essere bagnata e non pud
essere utilizzata in ambiente umido.

[ Attenzione in caso si portino capelli lunghi e gio-
ielli. Per lavorare sicuri, avere cura di indossare
sempre abiti attillati.

[ Fissare il pezzo in lavorazione ricorrendo
all’impiego di dispositivi di serraggio.

[ Tenere il cavo sempre nella parte opposta al senso
di direzione della macchina.

{1 Cercare di assicurarsi sempre un posizione di lavoro
sicura.

{1 Cercare di utilizzare sempre I’impugnatura supple-
mentare (13).

[ Attenzione al momento di reazione del trapano elet-
trico ed, in modo particolare, in caso di punte bloc-
cate.

Giunto limitatore di coppia

La macchina ¢ equipaggiata sempre con un giunto
limitatore di coppia che si inserisce in caso di
blocco improvviso della punta (p.es. nel calce-
struzzo).

[ Prima di qualunque intervento alla macchina,
estrarre la spina dalla presa di rete!

[ Conservare la chiave di serraggio per mandrini
esclusivamente nell’apposito supporto al cavo iso-
latore passante.

Messa in esercizio ed impiego

Azionamenti non conformi alle indicazioni possono

provocare danni alla macchina. Rispettare quindi le

seguenti indicazioni:

- Punte ben affilate forano bene e non sottopongono
la macchina a sforzi eccessivi.

- Non sottoporre la macchina a carico tale da farla
fermare completamente.

- Commutare la direzione di rotazione soltanto
quando la macchina ¢ ferma.

20

Assicurarsi che le indicazioni riportate sulla targhetta
di costruzione della macchina corrispondono alla ten-
sione della sorgente di corrente.

Macchine contrassegnate con 230 V possono essere
collegate anche a 220 V/240 V.

Impugnatura supplementare

Per motivi che riguardano la tecnica di sicurezza ¢
necessario utilizzare sempre l'impugnatura supplemen-
tare (13) fornita a corredo. Utilizzando la vite ad alette
(3) fissarla al collare dell'alberino (2).

Allentando la vite ad alette (14) ed operando con l'asta
di profondita (15) ¢ possibile regolare la profondita
della foratura.

L'impugnatura supplementare serve per poter guidare
con sicurezza la macchina ed in modo particolare in
caso del verificarsi di eventuali momenti di reazione
(p. es. blocco della punta).

Allentando la vite ad alette (14) ¢ possibile spostare in
senso longitudinale la posizione dell'impugnatura sup-
plementare. Possibilmente, regolare sempre la mas-
sima lunghezza dell'impugnatura supplementare.

La pressione di spinta sulla punta utensile, che

A € necessaria per operare, puo essere esercitata
soltanto sull'impugnatura (7) e non sull'impu-
gnatura supplementare (13).

Inserire la punta

Mandrino a cremagliera

Inserire ’utensile e, tramite la chiave di serraggio per
mandrini, serrare uniformemente in tutte e tre le fora-
ture.



ITALIANO

Accendere-Spegnere

Premere I’interruttore avvio/arresto (5) per inserire la
macchina. Rilasciarlo per disinserirla.

Inserimento continuo

Premere I’interruttore avvio/arresto (5) e bloccarlo allo
stato premuto tramite il pulsante di arresto (6). Per
disinserire la macchina, premere nuovamente 1’inter-
ruttore avvio/arresto (5) e rilasciarlo.

Regolazione del numero di giri

Premendo leggermente sull’interruttore di avvio/arre-
sto (5) si ha un piccolo numero di giri. In questa
maniera ¢ possibile avere un avvio graduale e control-
lato.

Il numero di giri aumenta in corrispondenza
all’aumento della pressione esercitata sull’interruttore.

Preselezione elettronica del numero di
giri

Tramite il regolatore (8) € possbile preselezionare il
numero di giri necessario anche mentre la macchina &
in azione.

11 numero di giri necessario dipende dal tipo di mate-
riale in lavorazione e puo essere identificato eseguendo
delle prove pratiche.

In caso che la macchina venga sottoposta ad alti cari-
chi, impostare il regolatore (8) sempre sul numero mas-
simo di giri.

Dopo lunghe operazioni di lavoro a basso numero di
giri, lasciar raffreddare la macchina per circa 3 minuti
facendola girare a vuoto regolandola sul massimo
numero di giri.

Selezione della marcia
Tramite il commutatore di marcia (10) € possibile
impostare due campi di numero di giri:

@ 1 la marcia: campo lento di numero di giri

2

2a marcia: campo veloce di numeri di giri
@ 1| La commutazione puo avvenire mentre la
macchina ¢ in azione, ma non quando la
macchina ¢ sottoposta al carico massimo.
Entro questi campi di numeri di giri ¢ possibile prese-
lezionare elettronicamente il numero di giri massimo.
Foratura battente
Per attivare il sistema battente, premere il selettore (11)
che si trova sotto il collare alberino (2).
Per disattivare il sistema battente, tirare all’infuori il
selettore (11).

Lavorando su calcestruzzo e su muratura/pietra ¢
necessario utilizzare punte in metallo duro.

Commutazione per la reversibilita
Mettere il commutatore per la reversibilita (4) su R
(Rotazione destrorsa) oppure L (rotazione sinistrorsa).
La rotazione sinistrorsa permette p.es. di tagliare filet-
tature e di svitare viti oppure dadi.

La commutazione ¢ bloccata se I’interruttore di
avvio/arresto (5) ¢ premuto.

Commutare la direzione di rotazione soltanto quando
la macchina non ¢ in azione.

Sostituire mandrino a cremagliera (Fig.)
Bloccare I’alberino filettato sulla superficie chiave
(18) tramite una chiave a bocca (22 - SW 22). Inserire
la chiave di serraggio per mandrini (16) in una delle 3
forature al mandrino portapunta. Tramite questa
levetta, girando in senso sinistrorso, svitare il mandrino
portapunta come se fosse una vita. Un mandrino porta-
punta bloccato viene sbloccato dando dei leggeri colpi
sulla chiave di serraggio per mandrini (16).

Indicazioni di lavoro

Affilare le punte

Per il metallo utilizzare esclusivamente punte HSS per-
fettamente in ordine ed affilate (HSS=Acciaio extrara-
pido)

Montante per foratura

Per operazioni di lavoro che richiedono una particolare
precisione, raccomandiamo di utilizzare un montante
per foratura.

Morsa da macchina

Durante 1’operazione di foratura, fissare bene il pezzo
in lavorazione bloccandolo p.e. in una morsa da mac-
china. In questo modo si impedisce che il pezzo in
lavorazione possa girare provocando il rischio di infor-
tuni.

Forare le piastrelle

Mettere il selettore (11) su « foratura ». Commutare su
«Foratura battente» solo dopo aver perforato completa-
mente la piastrella.

21
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Immagazzinaggio

Conservare la macchina esclusivamente in locali
asciutti e non soggetti alla ruggine.

Protezione dell’ambiente

Non aprire gli apparecchi non piu utilizzabili e conse-
gnarli agli appositi centri di riciclaggio appositamente
creati.

Manutenzione

[ Pulire ogni tanto le feritoie di ventilazione (9) alla
carcassa del motore.

[ Dopo circa 100 ore operative, controllare le spaz-
zole di carbone, eventualmente sostituirle e pulire la
carcassa del motore.

[ Dopo circa 200 ore operative, sostituire la carica di
grasso nella scatola della trasmissione.

In seguito, al fine garantire la persistenza
dell'isolazione di protezione, ¢ indispensabile
sottoporre la macchina ad un controllo tecnico di
sicurezza. Per questo motivo, interventi del
genere possono essere eseguiti esclusivamente
da officine elettromeccaniche specializzate.
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Informazioni sulla rumorosita e sulla
vibrazione

Valori misurati conformemente alla norma EN 50 144.
La misurazione A del livello di pressione acustica
dell’utensile ¢ di solito di: Livello di rumorosita

93 dB (A). Potenza della rumorosita 106 dB(A). Uti-
lizzare le cuffie di protezione!

L’accelerazione misurata raggiunge di solito il valore
di 7,2 m/s%.

C € Dichiarazione di conformita

Assumendone la piena responsabilita, dichiariamo che
il prodotto ¢ conforme alle seguenti normative ed ai
relativi documenti: EN 50 144-2-1, EN 55 014-1,

EN 55 014-2, EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3 in base
alle prescrizioni delle direttive CEE 73/23,

CEE 89/336, CEE 98/37.

e
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Sr. Salvador Durén - Director Técnico

GERMANS BOADA, S.A.

Pol. Can Rosés, Avda. Olimpiades, 89-91
08191 RUBI (Barcelona) ESPANA
Apartado de Correos 14

Tel. 34 936 80 65 00

Fax 34 936 80 65 01

Con riserva di modifiche

Nota

Dati i costanti lavori di ricerca e sviluppo i dati tecnici
qui forniti potrebbero subire variazioni.



DEUTSCH

Technische Daten

@

Bohrmaschine/Schlagbohrmaschine
Typ
Nennaufnahme
Leerlaufdrehzahl

1. Gang

2. Gang
Schlagzahl

1. Gang

2. Gang
Drehzahlvorwahl
Drehrichtungsumschalter
Gangwabhlschalter
Sicherheitskupplug
Bohrfutterspannbereich
Bohrfuttergewinde
Bohr-@

Stahl

Holz

Beton
Spannhals-@
Gewicht
Schutzklasse

Bedienelemente

1 Zahnkranzbohrfutter
2 Spannhals

3 Fliigelschraube
4 Drehrichtungsumschalter
5 Ein/Aus-Schalter
6 Arretierungsknopf

7 Handgriff

8 Regler Drehzahlvorwahl

9 Liftungsschlitze

10 Gangwahlschalter

11 Bohr/Schlagbohr-Umschalter
12 Schraube

13 Zusatzgriff

14 Fliigelschraube

15 Tiefenanschlag

16 Bohrfutterschliissel

TP-10
1050 W

0... 970 rpm
0...1750 rpm

0... 12 800 rpm
0...22 800 rpm

.
.
.

3...16 mm
5/8“-16 UN-2A

25 mm
45 mm
32 mm
57
3,2kg
/0

17 Sicherungsschraube

18 Schlisselfliche

19 Gabelschliissel
Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Bestimmungsgeméflier Gebrauch

TP-10:

Das Gerit ist bestimmt zum Schlagbohren in Ziegel,
Beton und Gestein, sowie zum Bohren in Holz, Metall,
Keramik und Kunststoff. Gerite mit elektronischer
Regelung und Rechts-/Linkslauf sind auch geeignet
zum Schrauben und Gewindeschneiden.

Bei nicht bestimmungsgeméfBem Gebrauch haftet
allein der Benutzer.
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Sicherheitshinweise

Ein gefahrloses Arbeiten mit dem Gerét
ist nur moglich, wenn Sie die Bedie-
nungsanleitung vollstindig lesen und
die darin enthaltenen Anweisungen
genau befolgen.

([ Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung Gerit, Kabel
und Stecker. Lassen Sie Schiden nur von einem
Fachmann beseitigen.

() Stecken Sie den Stecker nur bei ausgeschalteter
Maschine in die Steckdose.

(1 Das Geriit darf nicht naf sein und nicht in feuchter
Umgebung betrieben werden.

(1 Vorsicht mit langen Haaren und Schmuck. Arbeiten
Sie nur mit enganliegender Kleidung.

(1 Sichern Sie das Werkstiick mit Hilfe von Spannvor-
richtungen.

(1 Fiihren Sie das Kabel immer nach hinten von der
Maschine weg.

(1 Sorgen Sie beim Arbeiten stets fiir einen sicheren
Stand.

() Verwenden Sie immer den Zusatzgriff (13).

1 Beachten Sie das Reaktionsmoment der Bohrma-
schine, vor allem bei festgefahrenem Bohrer.
Sicherheitskupplung
Das Gerit ist mit einer Sicherheitskupplung ausge-
stattet, die bei plotzlichem Festklemmen des Boh-
rers (z. B. in Beton) durchrutscht.

[ Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Stecker aus der Steckdose.

1 Bewahren Sie den Bohrfutterschliissel nur in der
vorgesehenen Halterung an der Kabeltiille auf.

Inbetriebnahme und Bedienung

Falsche Handhabung kann das Gerit beschidigen.

Beachten Sie deswegen bitte folgende Hinweise:

- Nur scharfe Bohrer bohren gut und entlasten die
Maschine.

- Belasten Sie die Maschine nicht soweit, daf sie zum
Stillstand kommt.

- Schalten Sie die Drehrichtung nur im Stillstand um.

Achten Sie darauf, daB3 die Angabe auf dem Typen-

schild der Maschine mit der Spannung der Stromquelle

iibereinstimmt.

Mit 230 V gekennzeichnete Gerite konnen auch an

220 V/240 V angeschlossen werden.
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Zusatzgriff
Aus sicherheitstechnischen Griinden ist immer der bei-
liegende Zusatzgrift (13) zu verwenden. Er ist mittels
Flugelschraube (3) am Spannhals (2) zu befestigen.
Durch Losen der Fliigelschraube (14) kann mit dem
Tiefenanschlag (15) die Bohrtiefe eingestellt werden.
Der Zusatzgriff dient zur sicheren Fithrung des Geri-
tes, vor allem bei eventuell auftretenden Reaktionsmo-
menten (z.B. Festklemmen des Bohrers).
Durch Losen der Fliigelschraube (14) ldsst sich die
Position des Zusatzgriffes der Lange nach verstellen.
Stellen Sie nach Moglichkeit immer die maximale
Lénge des Zusatzgriffes ein.
Der zum Arbeiten erforderliche Anpressdruck
auf das Bohrwerkzeug darf nur auf den Hand-
griff (7) jedoch nicht auf den Zusatzgriff (13)
erfolgen.

Bohrer einspannen
Zahnkranzbohrfutter

Werkzeug einsetzen und mit Bohrfutterschliissel
gleichmaBig in allen drei Bohrungen spannen.

Ein/Aus-Schalten

Driicken sie den Ein/Aus-Schalter (5), um das Gerit
einzuschalten. Lassen Sie ihn wieder los, um auszu-
schalten.

Dauerschaltung

Driicken Sie den Ein-Aus-Schalter (5) und arretieren
Sie ihn in gedriicktem Zustand mit dem Arretierungs-
knopf (6).

Zum Ausschalten den Ein/Aus-Schalter (5) erneut drii-
cken und loslassen.



Drehzahlregulierung

Durch leichten Druck auf den Ein/Aus-Schalter (5)
bewirken Sie eine kleine Drehzahl. Somit ist ein sanf-
ter, kontrollierter Anlauf méglich.

Mit zunehmendem Druck erhoht sich die Drehzahl.

Elektronische Drehzahlvorwahl

Mit dem Regler (8) konnen Sie — auch wihrend des
Laufes — die benotigte Drehzahl vorwéhlen.

Die benétigte Drehzahl ist vom Werkstoff abhingig
und kann durch praktischen Versuch ermittelt werden.
Bei hoher Belastung der Maschine den Regler (8)
immer auf maximale Drehzahl stellen.

Nach ldngerem Arbeiten mit kleiner Drehzahl lassen
Sie die Maschine zur Abkiihlung ca. 3 Minuten mit
maximaler Drehzahl im Leerlauf drehen.

Gangwahl

Mit dem Gangwahlschalter (10) kénnen Sie zwei
Drehzahlbereiche einstellen:
@ 1 1. Gang: Langsamer Drehzahlbereich
2
2. Gang: Schneller Drehzahlbereich
1| Die Umschaltung kann bei laufender
Maschine erfolgen, jedoch nicht bei voller
Belastung.

Innerhalb dieser Drehzahlbereiche kénnen Sie die
Enddrehzahl elektronisch vorwéhlen.

Schlagbohren

Zum Einschalten des Schlagwerks driicken Sie den
Umschalter (11) unterhalb des Spannhalses (2).

Zum Ausschalten ziehen Sie den Umschalter (11) her-
aus.

Beim Arbeiten in Beton und Mauerwerk/Stein sind
Hartmetallbohrer erforderlich.

Umschaltung der Drehrichtung

Stellen Sie den Drehrichtungsumschalter (4) auf R
(Rechtslauf) oder L (Linkslauf). Linkslauf ermoglicht
z. B. Gewindeschneiden und Losen von Schrauben
oder Muttern.

Die Umschaltung ist gesperrt, wenn der Ein/Aus-
Schalter (5) gedriickt ist.

Drehrichtung nur im Stillstand umschalten

DEUTSCH

Zahnkranzbohrfutter wechseln (Abb.)
Halten Sie die Bohrspindel an der Schliisselfliche (18)
mit einem Gabelschliissel (22 - SW 22) fest. Stecken
Sie den Bohrfutterschliissel (16) in eine der 3 Bohrun-
gen am Bohrfutter. Losen Sie mit diesem Hebel das
Bohrfutter wie eine Schraube durch Linksdrehen. Ein
festsitzendes Bohrfutter wird durch leichten Schlag auf
den Bohrfutterschliissel (16) geldst.

Arbeitshinweise

Bohrer schirfen

Fiir Metall verwenden Sie nur einwandfreie und
geschirfte HSS-Bohrer (HSS = Hochleistungs-
Schnellschnitt-Stahl).

Bohrstiinder

Fiir besonders prizise Arbeiten empfehlen wir, einen
Bohrsténder zu verwenden.

Maschinenschraubstock

Spannen Sie Werkstiicke beim Bohren fest; z. B. in
einem Maschinenschraubstock. Dadurch verhindern
Sie ein Verdrehen des Werkstiickes und daraus resul-
tierende Unfille.

In Fliesen bohren

Stellen Sie den Umschalter (11) auf “Bohren”. Schal-
ten Sie erst nach Durchbohren der Fliese auf “Schlag-
bohren” um.

Lagerung

Bewabhren Sie das Gerit nur in einem trockenen und
frostfreien Raum auf.

Umweltschutz

Ausgebrauchte Gerite nicht 6ffnen und zum Recycling
an die angebotene Sammeleinrichtung zuriickgeben.
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Wartung

C € Konformititserklirung

[ Reinigen Sie von Zeit zu Zeit die Liiftungsschlitze
(9) am Motorgehause.
[ Nach ca. 100 Arbeitsstunden Kohlebiirsten iiber-
priifen, ggf. wechseln und Motorgehéuse reinigen
(1 Nach ca. 200 Arbeitsstunden Fettfiillung im Getrie-
begehiduse erneuern.
Zur Aufrechterhaltung der Schutzisolation muf3
die Maschine anschlieend einer sicherheits-
technischen Uberpriifung unterzogen werden.
Deswegen diirfen diese Arbeiten ausschlieBlich
von einer Elektro-Fachwerkstatt durchgefiihrt
werden.

Geridusch-/Vibrationsinformation

MeBwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerites betrigt
typischerweise: Schalldruckpegel 93 dB (A); Schal-
leistungspegel 106 dB (A). Gehorschutz tragen!

Die bewertete Beschleunigung betrégt typischerweise
7,2 m/s%.
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Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, daf3 dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten iibereinstimmt: EN 50 144-2-1,

EN 55 014-1, EN 55 014-2, EN 61 000-3-2,

EN 61 000-3-3 gemafl den Bestimmungen der Richtli-
nien 73/23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EWG.
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Anderungen vorbehalten

Bem:erkning

Pa grund af konstante forsknings- og udviklingsar-
bejde forbeholdes retten til at gennemfore ®ndringer af
de tekniske oplysninger.



NEDERLANDS

Technische gegevens

Boormachine/Klopboormachine
Type
Opgenomen vermogen
Onbelast toerental

stand 1

stand 2
Aantal slagen

stand 1

stand 2
Toerentalkeuze
Draairichtingsomschakelaar
Keuzeschakelaar voor toerentallen
Veiligheidskoppeling
Kapaciteit boorhouder
Boorhouderschroefdraad
Boor o

staal

hout

beton
Spanhals-¢ [mm]
Gewicht
Beschermingsklasse

Bestanddelen van de machine

1 Tandkransboorhouder
2 Ashals

3 Vleugelbout

4 Draairichting omschakelaar

5 Aan/uit schakelaar

6 Blokkeerknop

7 Handgreep

8 Stelwieltje toerental

9 Ventilatiegleuven

10 Keuzeschakelaar voor toerentallen
11 Boor-/klopboor omschakelaar

12 Greepschroef

13 Extra handgreep

14 Vleugelbout

15 Diepte aanslag
16 Boorhoudersleutel

TP-10
1050 W

0.. 970 rpm
0...1750 rpm

0...12 800 rpm
0...22 800 rpm

3..16 mm
5/8“-16 UN-2A

25 mm
45 mm
32 mm
57
32kg
11/[0

17 Beveiligingsbout

18 Sleutelvlakken

19 Sleutel
In de gebruiksaanwijzing afgebeeld en beschreven
toebehoren wordt niet altijd standaard meegele-
verd.

Gebruik volgens bestemming

TP-10:

De machine is bestemd voor het klopboren in baksteen,
beton en steen en voor het boren in hout, metaal, kera-
miek en kunststof. Machines met elektronische rege-
ling en rechts-/linksdraaien zijn ook geschikt voor het
in- en uitdraaien van schroeven en het snijden van
schroefdraad.

Bij gebruik dat niet volgens bestemming is, is alleen de
gebruiker aansprakelijk.
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Veiligheidsadviezen

Veilig werken met het apparaat is alleen

mogelijk wanneer u de gebruiksaanwij-

zing en de veiligheidsadviezen volledig
leest en de daarin gegeven aanwijzin-
gen strikt navolgt.

[ Voor de ingebruikname altijd machine, kabel en
stekker controleren. Laat beschadigingen door een
vakman herstellen.

() De stekker uitsluitend bij uitgeschakelde machine
in het stopkontakt steken.

[ De machine moet droog zijn en mag niet in een
vochtige omgeving worden gebruikt.

[ Voorzichtig met lang haar. Alleen in goed aanslui-
tende kleding werken.

() Zet het werkstuk met behulp van spaninrichtingen
stevig vast.

[ De kabel steeds achterwaarts van de machine weg-
voeren.

(1 Zorg bij het werken steeds voor een stevige stand.

{1 Uit veiligheidsoverwegingen moet de extra hand-
greep (13) altijd worden gebruikt.

{1 Let op het reactiekoppel van de boormachine,
vooral bij een vastgelopen boor.
Veiligheidskoppeling
Gaat de boor op een gegeven moment klemmen of
haken, dan treedt de veiligheidskoppeling in wer-
king.

[ Bij alle werkzaamheden aan de machine eerst de
stekker uit het stopkontakt trekken.

[ De boorhoudersleutel mag uitsluitend in de daar-
voor bestemde houder in de kabeltule bewaard wor-
den.

Ingebruikname en bediening

Een onjuiste bediening kan schade tot gevolg hebben.

Neem daarom altijd de volgende richtlijnen in acht.

- Scherpe boren hebben de beste booreigenschappen
en ze ontzien de machine .

- De machine niet zo zwaar belasten dat deze tot stil-
stand komt.

- De draairichting alleen in stilstand omschakelen.

De spanning van het stopkontakt moet met die op het

typeplaatje van de machine overeenkomen.

Met 230 V aangeduide machines kunnen ook op
220 V/240 V aangesloten worden.
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Extra handgreep

Gebruik om veiligheidstechnische redenen altijd de
meegeleverde extra handgreep (13). Bevestig deze met
de vleugelbout (3) op de spanhals (2).

Door de vleugelbout (14) los te draaien, kunt u met de
diepteaanslag (15) de boordiepte instellen.

De extra handgreep dient voor de veilige geleiding van
het gereedschap, vooral bij eventueel optredende reac-
tiemomenten (zoals vastklemmen van de boor).

Door de vleugelbout (14) los te draaien, kunt u de stand
van de extra handgreep in lengte verstellen. Stel indien
mogelijk de maximumlengte van de extra handgreep in.

De voor de werkzaamheden vereiste aandruk-
kracht op het boorgereedschap mag alleen op de
handgreep (7) en niet op de extra handgreep
(13) worden uitgeoefend.

Boor inspannen

Tandkransboorhouder
Gereedschap in boorhouder zetten en boorhoudersleu-
tel gelijkmatig in alle drie de boorgaten spannen.

Aan/uit schakelen

Druk op de aan/uit-schakelaar (5) om de machine in te
schakelen. Laat hem weer los om de machine uit te
schakelen.

Continu inschakeling

Inschakelen: Aan/uit schakelaar (5) indrukken, inge-
drukt houden en met de vergrendelknop (6) vergrende-
len.

Uitschakelen: Aan/uit schakelaar (5) indrukken en los-
laten.



NEDERLANDS

Toerentalregeling

Licht indrukken van de aan/uit schakelaar (5) zorgt
voor een laag toerental Hierdoor is een rustige en
gecontroleerde aanzet mogelijk.

Met het toenemen van de druk op de schakelaar stijgt
het toerental.

Toerentalkeuze (elektronisch)

Met het instelwieltje (8) kan het juiste toerental (ook
tijdens het draaien) worden gekozen.

Het noodzakelijke toerental is athankelijk van het
materiaal en kan d.m.v. een proef worden bepaald.

Bij hoge belasting van de machine de regelaar (8) altijd
op maximaal toerental instellen.

Laat de machine, nadat deze langere tijd met een laag
toerental heeft gedraaid, afkoelen door hem ca. 3 minu-
ten met maximaal toerental onbelast te laten draaien.

Toerentalkeuze

Met de toerental keuzeschakelaar (10) kunnen twee
toerentalbereiken worden gekozen:

@ 1 Stand 1: Lager toerentalbereik

2

1| De toerentallen kunnen tijdens het draaien
worden omgeschakeld. Dit mag echter niet

@ Stand 2: Hoger toerentalbereik
onder volledige belasting geschieden.

2

Binnen deze bereiken is het toerental elektronisch te
regelen.

Klopboren

Om het klopboormechanisme in te schakelen de
omschakelaar (11) onder de ashals (2) indrukken.

Om het klopboren uit te schakelen de omschakelaar
(11) naar buiten trekken.

Bij werkzaamheden in beton, gesteente en metselwerk
zijn hardmetalen boren noodzakelijk.

Omschakeling van de draairichting

De draairichtingsomschakelaar (4) op R (rechtsom) of
L (linksom) zetten. Door het linksomdraaien kunnen
bijv. schroeven of moeren worden losgedraaid.

Op het moment dat de aan/uit schakelaar (5) wordt
ingedrukt is de draairichtingsomschakelaar vergren-
deld.

De draairichting alleen omschakelen als de machine
stilstaat.

Tandkransboorhouder vervangen (afb.)
Een steeksleutel (22 - SW 22) op de sleutelvlak-

ken (18) zetten om de uitgaande as vast te houden. De
boorhoudersleutel (16) in één van de drie gaten steken
en dan de boorhouder met deze hefboom, als een
schroef, linksom losdraaien. Een vastzittende boorhou-
der wordt met een lichte klap op de boorhoudersleu-
tel (16) los gemaakt.

Toepassingen

Boren slijpen

Uitsluitend scherpe HSS-spiraalboren voor metaal
gebruiken.
Boorstandaard
Voor zeer nauwkeurig werk is het aan te bevelen een
boorstandaard te gebruiken.
Bankschroef
De werkstukken tijdens het boren vastzetten. Bijv. met
de bankschroef. Dit voorkomt het draaien van het
werkstuk en de ongevallen die daardoor kunnen
ontstaan.

Het boren van tegels
De omschakelaar (11) op het boorsymbool zetten. Pas
na het doorboren van de tegel naar het hamersymbool
omschakelen en als klopboor laten werken.

Opslag

De opbergplaats moet droog en vorstvrij zijn.

Milieubescherming

Open versleten machines niet. Geef ze af bij de desbe-
treffende inzamelpunten voor recycling.

Onderhoud

[ De ventilatiesleuven (9) in het motorhuis moeten
van tijd tot tijd schoongemaakt worden.

[ Ongeveer na 100 uren bedrijf een controle van de
borstels doorvoeren en borstels korter dan 5 mm
wisselen.

[ Na ca. 200 werkuren vetvulling in transmissiehuis
vervangen.

Om de veiligheidsisolatie in stand te houden,
moet de machine aansluitend worden onderwor-
pen aan een veiligheidstechnische controle.
Daarom mogen deze werkzaamheden uitslui-
tend door een gespecialiseerd elektro-reparatie-
bedrijf worden uitgevoerd.

29



NEDERLANDS

Informatie over geluid en vibratie

c E Konformiteitsverklaring

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 50 144.

Het kenmerkende A-gewaardeerde geluidsniveau van
de machine bedraagt: Geluidsdrukniveau 93 dB (A).
Geluidsvermogenniveau 106 dB (A). Draag oorbe-
schermers!

De kenmerkende gewaardeerde versnelling bedraagt
7,2 m/s2.

30

Wij verklaren dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve dokumenten: EN 50 144-2-1,
EN 55 014-1, EN 55 014-2, EN 61 000-3-2,

EN 61 000-3-3 volgens de bepalingen van de richtlij-
nen 73/23/EEG, 89/336/EEG, 98/37/EEG.
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Wijzigingen voorbehouden

Opmerking

Vanwege de voortdurende research- en ontwikkelings-
werkzaamheden zijn wijzigingen in de hier gegeven
technische specificatie voorbehouden.



Porownawcze dane techniczne

Wiertarka/Wiertarka udarowa
Typ
Moc nominalna
Predkosc¢ obrotowa na biegu jatowym
1. bieg
2. bieg
llos¢ udarow
1. bieg
2. bieg
Wstepny wybér predkosci obrotowej
Przetacznik kierunku obrotow
Przetacznik wyboru biegu
Sprzegto bezpieczenstwa
Zakres uchwytu wiertarskiego
Gwint uchwytu wiertarskiego
@ wiercenia
w stali
w drewnie
w betonie
Kotnierz g [mm]
Ciezar urzadzenia
Klasa ochrony

Elementy urzadzenia

Uchwyt wiertarski z wiencem zebatym
Kotnierz wrzeciona
Nakretka motylkowa
Przetacznik kierunku obrotéw
Wiacznik / wytacznik
Przcisk blokujacy
Uchwyt gtéwny
Regulator wstepnego wyboru predkosci
obrotowej
9 Szczelina wentylacyjna
10 Przetacznik wyboru biegu
11 Przetacznik wiercenie / wiercenie z udarem
12 Sruba mocujaca
13 Uchwyt dodatkowy
14 Nakretka motylkowa
15 Zderzak glebokoéci wiercenia
16 Klucz do uchwytu wiertarskiego

O~NO U WN =

TP-10
1050 W

... 970 rpm
...1750 rpm

0
0
0...12 800 rpm
0...22 800 rpm

3..16mm
5/8“- 16 UN-2A

25 mm
45 mm
32 mm
57

3,2 kg
1/

17 Sruba zabezpieczajaca
18 Powierzchnia klucza
19 Klucz

Pokazane albo opisane wyposazenie nie
nalezy w catosci do zakresu dostawy.

Uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem

TP-10:

Urzadzenie jest przeznaczone do kucia w cegle,
betonie i kamieniu jak réwniez do wykonywania
wiercen w drewnie, metalach, ceramice i
tworzywach sztucznych. Urzadzenia wyposazone
w system regulacji elektronicznej i bieg w
prawo/lewo nadaja sie rowniez do wkrecania $rub
i gwintowania.

Przy niewtasciwym zastosowaniu
odpowiedzialno$é ponosi wytacznie uzytkownik.
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Wskazowki bezpieczenstwa i
ochrona przed wypadkami

Bezpieczna i wydajna praca przy

® uzyciu tego urzadzenia mozliwa jest
PO uwaznym zapoznaniu sie z
niniejsza instrukcja obstugi oraz

Scislym przestrzeganiem

wskazowek bezpieczenstwa.

3 Przed kazdym uzyciem skontrolowac
urzadzenie, kabel zasilajacy | wiyczke.
Naprawe zleci¢ fachowcowi.

0 Przystawiaé urzadzenie do obrabianego
elementu tylko w stanie wylaczonym.

0 Urzadzenie nie moze by¢ wilgotne i nie moze

by¢ rowniez uzywane w wilgotnym $rodowisku.

0 W przypadku diugich wioséw. Stosowac
nakrycie glowy.

1 W czasie pracy nigdy nie prowadzi¢ dioni lub
palcow przed brzeszczotem.

J Kabel zasilajgcy prowadzi¢ zawsze za
urzadzeniem.

U W czasie pracy trzymac¢ mocno urzadzenie w
obu dioniach i przyja¢ bezpieczng pozycje
robocza.

0 W czasie pracy nalezy stosowaé uchwyt
dodatkowy (13).

0 Nalezy uwazaé na wystepujacy moment
reakcyjny urzadzenia, szczegodlnie przy
zablokowanym wiertle.

Sprzeglo bezpieczenstwa

Urzadzenie wyposazone jest w sprzeglo
bezpieczenstwa, ktére reaguje w momencie
gwaltownej blokady wiertla (np. w czasie pracy
w betonie).

1 Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzgdzeniu wyciagnaé wityczke
z gniazdka.

3 Klucz do uchwytu wiertarskiego przechowywac
tytko w przewidzianym do tego uchwycie w
kablu zasilajacym.

Przed uruchomieniem

Niewlas ciwe uzytkowanie moze spowodowac

uszkodzenie. Dlatego przestrzegac ciagle

nastepU}acych wskazowek:
Ostre wiertla dajg dobry efekt i oszczedzaja
wiertarke.

- Nie obciazac wiertarki az do samoczynnego
zatrzymania.

- Kierunki obrotu przetaczac tylko w czasie
spoczynku.

32

Napigcie Zrédia pradu musi by¢ zgodne z danymi
na tabliczce znamionowej urzadzenia.
Urzadzenia oznaczone 230 V moga by¢ zasilane
Z sieci 220 V/240 V.

Uchwyt dodatkowy

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nalezy zawsze
stosowac uchwyt dodatkowy (13). Jest on
mocowany za pomoca nakretki motylkowej (3) do
kotnierza mocujacego urzadzenia (2).

Poprzez zwolnienie nakretki motylkowej (14)
mozna ustawia¢ odpowiednig glebokosc
wiercenia za pomoca zderzaka (15).

Uchwyt dodatkowy sfuzy do bezpiecznego
prowadzenia urzadzenia, przede wszystkim przy
ewentualnie wystepujacych momentach
reakcyjnych (np. zablokowanie wiertia).

Poprzez zwolnienie nakretki motylkowej (14)
mozna regulowac na diugos¢ pozycje uchwytu
dodatkowego. Nalezy wg. mozliwosci ustawiac
zawsze maksymalng diugosé uchwytu
dodatkowego.

Konieczng do pracy site nacisku na

A narzedzie wiertarskie nalezy wytwarzaé na
uchwyt gldwny (7) a nie na uchwyt
dodatkowy (13).

Osadzanie wiertla

Uchwyt wiertarski z wiericem zebatym

Wiertto osadzi¢ i za pomoca klucza rownomiernie,
we wszystkich trzech gniazdach dokreci¢ do
oporu.



Wiaczanie/wylaczanie
Wiaczanie: nacisnac przycisk wiacznika (5).
Wylaczanie: zwolni¢ przycisk wiacznika

Praca ciagla

Nacisnac wiacznik (5) i zablokowac go tej pozycji
poprzez jednoczesne nacisniecie przycisku pracy
ciagtej (6).

Whylaczanie: nacisnac i zwolni¢ przycisk
wigcznika (5).

Regulacja obrotéw

Lekki nacisk na wiacznik (5) wywoluje male obroty
i umozliwia fagodny, kontrolowany rozbieg.
Przez zwigkszenie nacisku podwyzsza sie liczba
obrotow.

Ustalanie liczby obrotow
(elektronicznie)

Za pomoca pokretta regulatora (8) liczby obrotow
wybiera sie pozadana liczbe obrotow (réwniez
podczas biegu wiertarki).

Wiasciwa liczba obrotéw zalezna jest od
tworzywa obrabianego i moze by¢ poprzez probe
praktycznie ustalona.

Przy silnym obciazeniu urzadzenia regulator (8)
ustawi¢ zawsze na maksymalne obroty.

Po diuzszej pracy na niskich obrotach pozostawi¢
wiertarke w celu wychlodzenia ok. 3 min. na
maksymalnych obrotach i jalowym biegu.

Zmiana biegow
Za pomoca przetacznika wyboru biegu (10)mozna
ustawic 2 zakresy obrotowe pracy:

1. bieg: praca z niewielka predkoscia
@ 1 obrotowa
2
2. bieg: praca z wysoka predkoscia
1| obrotowa
Przetaczanie biegéw moze odbywac sig
2 przy pracujacym urzadzeniu, ale nie
przy petnym obcigzeniu urzadzenia.
W obrebie tych obszarow predkosci obrotowych
wstepnie mozna réwniez wybra¢ zyczone obroty
robocze urzadzenia.

Wiercenie z udarem

W celu wigczenia mechanizmu udarowego nalezy
weisnag przelacznik (11) znajdujacy sie ponizej
kotnierza wrzeciona (2).

W celu wytaczenia wyciagnac przelacznik (11) do
pozycji pierwotnej.

W czasie wykonywania prac w betonie i murze /
kamieniu nalezy stosowac wiertta utwardzane
weglikami spiekanymi.

Przetaczanie kierunku obrotow
Ustawic¢ przetacznik kierunku obrotéw (4) na R
(bieg w prawo) lub na L (bieg w lewo). Bieg w lewo
umozliwia np. gwintowanie i zwalnianie srub i
nakretek. Przelgczanie kierunku obrotow jest
zablokowane w przypadku wcisnigtego przycisku
wiacznika / wytacznika (5).

Kierunku obrotéw zmieniac¢ tylko przy
unieruchomionym urzadzeniu.

Wymiana uchwytu wiertarskiego
(szkic)

Do przytrzymania wrzeciona zalozy¢ klucz plaski
na $cigcie (18) . Klucz do uchwytu wiertarskiego
(16) wlozy¢ w jedno z trzech gniazd i ta dzwignia
odkreci¢ uchwyt wiertarski jak srube przez obroty
w lewo. Mocno siedzacy uchwyt wiertarski
poluzowac poprzez lekkie uderzenie w klucz
uchwytu wiertarskiego (16).

Wskazowki robocze

Ostrzenie wiertel
Do metalu stosowac tylko naostrzone wiertta HSS
(wysokojakosciowa szybkotnaca stal).

Stojak wiertarski

Dla bardziej precyzyjnych prac poleca sie
stosowac stojak wiertarski.

Imadto maszynowe srubowe

Przedmioty obrabiane zamocowac przed
wierceniem na przyklad za pomocg imadta
maszynowego. Zapobiega to obracaniu sie
przedmiotu i powstajacym przez to wypadkom.

Wiercenie we flizach (kafelkach
ceramicznych)

Ustawi¢ przetacznik wyboru trybu pracy (11) na
+Wiercenie". Dopiero po przewierceniu kafelka
ceramicznego przestawic przetacznik wyboru
pracy na ,Wiercenie z udarem".
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Przechowywanie

Urzadzenie nalezy przechowywac w suchym i
zabezpieczonym przed mrozem pomieszczeniu.

Informacja na temat hatasu i
wibraciji

Ochrona srodowiska

Nie otwiera¢ zuzytych urzadzen. Zwrocic je do
odpowiednich i wyznaczonych punktow
zbiorczych w celu przeprowadzenia procesu
recyclingu.

Konserwacja

QO Oczyscic od czasu do czasu szczeliny
wentylacyjne ( 9 ) na obudowie silnika.

0 Po ok. 100 godzinach pracy urzadzenia
sprawdzi¢ stan szczotek weglowych wzgl.

wymieni¢ na nowe i oczysci¢ obudowe silnika.

O Po ok. 200 godzinach pracy wymieni¢ $rodek
smarny w obudowie przekiadni.

W celu zagwarantowania prawidlowego
dziatania izolacji ochronnej urzadzenie po
wykonaniu tych czynnosci musi zostaé
poddane odpowiedniej kontroli
bezpieczenstwa. Z tego powodu prace te
moze wykona¢ wylacznie odpowiedni,
fachowy warsztat serwisowy.
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Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie z

EN 50 144.

Zmierzony poziom hatasu urzadzenia jest typowy:
poziom cisnienia akustycznego wynosi 93 dB (A);
poziom ci$nienia akustycznego wynosi 106 dB
(A). Stosowac srodki ochrony stuchu!
Wyznaczone przyspieszenie wynosi 7,2 m/s2.

C € Oswiadczenie o zgodnosci

Oswiadczamy niniejszym z pelna
odpowiedzialnoscia, ze produkt ten zgodny jest z
nastepujacymi normami lub dokumentami
normatywnymi: EN 50 144-2-1, EN 55 014-1,

EN 55 014-2, EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3
zgodnie z postanowieniami wytycznych
73/23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EWG.

e
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Sr. Salvador Duran - Director Técnico

GERMANS BOADA, S.A.

Pol. Can Rosés, Avda. Olimpiades, 89-91
08191 RUBI (Barcelona) ESPANA
Apartado de Correos 14

Tel. 34 936 80 65 00

Fax 34 936 80 65 01

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian

Uwaga

Ze wzgledu na staly postep prac
eksperymentalnych i rozwojowych zastrzega sie
mozliwo$¢ zmiany zamieszczonych danych
technicznych.



Caracteristiques técniques

Trepant/Trepant de percussié
Tipus
Poténcia absorbida
Revolucions nominals en vuit
Marxa 1
Marxa 2
Numero de percusions [min
Marxa 1
Marxa 2
Seleccid del nre. de revolucions
Conmutador de sentit de gir
Selector de marxes
Acoblament de seguretat
Marge de subjeccid del portabroques
Rosca del portabroques
@ trepant en
acer
fusta
formigd
o de coll de I'eix [mm]
Pes
Proteccio

Elements de la maquina

1 Portabroques de corona dentada
2 Coll de I’eix
3 Cargol de papallona
4 Commutador del sentit de gir
5 Interruptor connexié/desconnexio
6 Botd de fixacid
7 Empunyadura
8 Selector del nombre de revolucions
9 Obertures de ventilacio
10 Selector de marxes
11 Commutador per trepanar sense/amb percussio
12 Cargol de I’empunyadura
13 Manec addicional
14 Cargol de papallona
15 Topall de profunditat
16 Clau del portabroques
17 Cargol de seguretat

TP-10
1050 W

0... 970 rpm
0...1750 rpm

0... 12800 rpm
0 ... 22 800 rpm

3. 16 mm
5/8“-16 UN-2A

25 mm
45 mm
32 mm
57
32kg
/g

18 Entrecares
19 Clau fixa

Els accessoris descrits i il-lustrats a les instruccions
de servei no son sempre dins del volum d’entrega.

Utilizaci6 reglamentaria

TP-10:

L’aparell ha estat dissenyat per trepanar amb percussio
sobre totxo, formigo i pedra, aixi com per trepanar sense
percussio sobre fusta, metall, ceramica i material sintétic.
Els aparells amb regulacio electronica de gir a la dreta
o0 a I’esquerra també son adequats per cargolar i tallar
rosques.

En cas d’una utilitzacié no reglamentaria, la
responsabilitat és exclusivament de 1usuari.
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CATALA

Instruccions de seguretat

Només ¢és possible treballar amb la
maquina sense perill si es llegeixen
detingudament les instruccions de
funcionament i si se segueixen al peu de
la lletra.

[ Cada vegada que hagueu d’utilitzar la maquina
controleu ’estat de 1’endoll i del cable. Si estan
deteriorats feu que un especialista els substitueixi.

1 Connecteu I’endoll a la presa de corrent només quan
la maquina estigui desconnectada.

[ L’aparell no es pot humitejar ni fer funcionar en
llocs humits.

(1 Compte amb els cabells llargs. Treballeu només
amb roba ajustada.

[ Assegureu la pega amb 1’ajuda de dispositius de
subjeccio.

U El cable sempre ha de quedar darrere la maquina.

{1 Treballeu sempre sobre una base segura.

() Per motius de seguretat sempre s’ha d’utilitzar el
manec addicional (13).

[ Tingueu en compte el moment de reaccio del trepant,
sobretot si s’encalla una broca.
Acoblament de seguretat
Aquest dispositiu de seguretat funciona
automaticament en cas que la broca quedi encallada
o enganxada.

() Abans de fer qualsevol manipulacié amb la maquina,
desendolleu-la de la presa de corrent.

[1 La clau del portabroques s’ha de guardar unicament
en el lloc previst per fer-ho en la guia passafils.

Posada en marxa i maneig

Una operaci6 incorrecta pot provocar danys. Per aixo

sempre s han d’observar les instruccions segiients:

- Tenir les broques esmolades proporciona un bon
rendiment a I’hora de trepanar i protegeix la maquina
contra el desgast.

- No sotmeteu la maquina a una carrega tan gran que
arribi a parar-se.

- El sentit de gir s’ha de commutar només quan el
trepant esta aturat.

El voltatge de la font d’alimentacié ha de coincidir amb

les dades de la placa de caracteristiques de la maquina.

Les maquines de 230 V també es poden connectar a 220

V/240 V.
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Empunyadura addicional

Per motius de seguretat sempre s’ha d’utilitzar
I’empunyadura addicional (13) que s’adjunta amb
I’aparell. Aquesta empunyadura s’ha de fixar al coll de
fixacié (2) amb el cargol de papallona (3).
Afluixant el cargol de papallona (14) es pot ajustar la
profunditat del trepant amb el topall de profunditat (15).
L’empunyadura addicional ajuda a subjectar ben fort
I"aparell, sobretot en el cas que es presentin uns parells
de reaccid bruscos (p. ex. si s’encalla una broca).
Afluixant el cargol de papallona (14) es pot variar la
posicid longitudinal de 1’empunyadura addicional.
Sempre que es pugui s’ha d’ajustar la longitud maxima
de I’empunyadura addicional.

La pressio d’aplicacio sobre una eina de perforar
s’ha de fer unicament contra I’empunyadura (7)
i no contra I’empunyadura addicional (13).
Subjeccié de la broca
Portabroques de corona dentada
Introduiu I’eina i colleu amb la clau de portabroques de
forma uniforme en cada un dels tres trepants.
Connexid i desconnexio

Polseu I’interruptor de connexié/desconnexio (5) per
connectar 1’aparell. Deixeu de polsar-lo per
desconnectar-lo.

Connexié permanent
Connectar: Polseu ’interruptor (5) i, mantenint-lo polsat,
enclaveu-lo amb el botd (6).
Desconnexid: Polseu I’interruptor (5) i deixeu-lo anar.



CATALA

Regulacié del nombre de revolucions

Pressionant lleugerament I’ interruptor (5) s’aconsegueix
un régim de gir reduit, i aixo permet una posada en
marxa suau i controlada. Augmentant la pressio6
s’incrementa el nombre de revolucions.

Selecciéo del nombre de revolucions
(electronica)

Amb la rodeta d’ajustament (8) es pot seleccionar el
nombre de revolucions necessari (també durant el
funcionament).

El nombre de revolucions necessari depen del material
i es pot saber fent assajos practics.

En cas de sollicitar fortament la maquina ajusteu el
regulador (8) sempre a les maximes revolucions.
Després de treballar durant molta estona a un nombre
de revolucions petit, feu que la maquina funcioni en
buit al régim de gir maxim durant 3 minuts perqué es
refrigeri.

Selector de marxes
Amb el selector de marxes (10) es poden seleccionar
dues gammes de velocitat:

@ 1 Marxa 1: Regim de baixa velocitat
2

Marxa 2: Reégim d‘alta velocitat
1| Les marxes es poden commutar amb la
maquina en funcionament. No obstant aixo,
2| no s’ha de fer quan esta sotmesa a la carrega
maxima.
Dins d’aquests marges, es pot ajustar electronicament
el nombre de revolucions.

Perforar amb percussié

Per activar el mecanisme percussor pressioneu el selector
(11) per sota del coll de I’eix (2).

Per desactivar-lo tibeu el selector (11) cap enfora.
Per treballar amb formigd, pedra i obra s’han de fer
servir broques de metall dur.

Commutacio del sentit de gir

Amb el commutador de sentit de gir (4) es pot ajustar
a R (gir a la dreta) o a L (gir a I’esquerra). El
gir a I’esquerra permet p. ex. afluixar cargols o rosques.
Quan I’interruptor de connexid/desconnexio (5) esta
polsat, el commutador de sentit de gir queda bloquejat).
Commuteu el sentit de gir inicament quan la
maquina estigui parada.

Canvi del portabroques de corona dentada
(dibuix)

Per retenir I’eix del trepant apliqueu la clau fixa (22 -
SW 22) a les entrecares (18). Introduiu la clau del
portabroques (16) en un dels forats i, fent palanca, deixeu
anar el portabroques com si fos un cargol, girant a
I’esquerra. Un portabroques encallat s'afluixa donant
uns copets a la clau del portabroques (16).

Alguns consells utils

Esmoleu les broques

Per metall utilitzeu tinicament broques HSS perfectament
esmolades (HSS = acer per a tall rapid d’alt rendiment).
Suport per trepar

Si voleu treballar amb una precisié especial, és
recomanable que feu servir un suport per trepanar.
Cargol de banc per la maquina

Fixeu les peces per trepanar. Per exemple amb el cargol
de banc. Aix0 impedeix que giri la pega i provoqui
accidents.

Trepanar rajoles

Situeu el commutador (11) en el simbol de broca. Només
després d’haver foradat la rajola el podreu commutar al
simbol de martell i treballareu amb percussio.

Emmagatzematge

S’ha de guardar en un lloc sec i protegir del fred.

Proteccio del medi ambient

No obriu els aparells gastats; en lloc d’aixo porteu-los
als punts de recollida perque els reciclin.
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Manteniment

c € Declaraci6 de conformitat

) De tant en tant s’han de netejar les ranures de
ventilacio (9) de la carcassa del motor.

[ Després d’aprox. 100 hores de funcionament
controleu les escombretes per substituir-les si cal, i
netegeu la carcassa del motor.

{1 Després d’aprox. 200 hores de funcionament renoveu
el greix de la reductora.

Per garantir ’aillament de proteccié s’ha de
sotmetre la maquina a una prova per controlar-
ne la seguretat. Per aquest motiu aquestes feines
s’han de fer exclusivament en un taller
d’electricitat especialitzat.

Informacio sobre sorolls i
vibracions

Determinacid dels valors de mesura segons la norma
EN 50 144.

El nivell de soroll de la maquina és normalment de:
nivell de pressio actstica 93 dB (A).; nivell de potencia
de so 106 dB (A). Feu servir protectors auditius!
L’acceleracié s’eleva normalment a 7,2 m/s’.
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Declarem sota la nostra responsabilitat que aquest
producte esta conforme a les normes o als documents
normalitzats segiients: EN 50 144-2-1, EN 55 014-1,
EN 55 014-2, EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3 d’acord
amb les regulacions 73/23/CEE, 89/336/CEE,
98/37/CEE.
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Sr. Salvador Duran - Director Teécnic

GERMANS BOADA, S.A.

Pol. Can Rosés, Avda. Olimpiades, 89-91
08191 RUBI (Barcelona) ESPANA
Apartado de Correos 14

Tel. 34936 80 65 00

Fax 34 936 80 65 01

Reservat el dret de modificacions

Nota

A causa dels constants treballs d'investigacio i
desenvolupament, ens reservem el dret de fer
modificacions en relacio amb les dades tecniques
indicades en aquest document.



Tekniske data
Boremaskine/Slagboremaskine
Type TP-10
Optagen effekt 1050 W
Omdrejningstal, ubelastet

1. gear 0... 970 rpm

2. gear 0...1750 rpm
Slagtal [min

1. gear 0... 12 800 rpm

2. gear 0...22 800 rpm
Indstilling af omdrejningstal .
Retningsomskifteren .
Gearomskifter .
Sikkerhedskobling .
Borepatronspandeomrade 3..16 mm
Borepatrongevind 5/8%-16 UN-2A
Bore-0

stal 25 mm

tree 45 mm

Beton 32 mm
Speendehals-@ [mm] 57
Veagt 32kg
Dobbeltisoleret 11/

17 Sikringsskrue

Maskinelementer 18 Nogleflade

1 Tandkransborepatron 19 Nogle

2 Spindelhals T‘ilbehar, som er illust.reret og b‘eskrevet i.betje-‘

3 Vingeskrue n;llllgsvejlednmger, er ikke altid inteholdt i leverin-

4 Retningsomskifter gef.

5 Start-stop-kontakt

6 Léascknap Beregnet anvendelsesomrade

7 Handgreb

8 Indstillingshjul omdrejningstal TP-10:

9 Udluftningsslidser Vearktojet er beregnet til slagboring i tegl, beton og

10 Gearomskifter

11 Bor-/slagbor-omskifter
12 Speendeskrue

13 Ekstrahandtag

14 Vingeskrue

15 Dybdeanslag

16 Borepatronnegle

sten samt til boring i trae, metal, keramik og kunststof.
Verktoj med elektronisk regulering og hejre-/venstre-
lob er ogsa egnet til skruearbejde og gevindskering.
Brugeren barer ansvaret, hvis maskinen benyttes til
formal, den ikke er beregnet til.
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Sikkerhedsforskrifter

Det er kun muligt at arbejde sikkert med
apparatet, hvis De laser betjeningsvej-
ledningen og brochuren sikkerhedsfor-
skrifter helt igennem og overholder
disse anvisninger.

[ For brug skal maskine, stik og ledning kontrolleres.
Ved beskadigelse skal man lade en fagmand
udskifte det beskadigede.

(1 Stikket m4 kun szttes i stikkontakten, nar maskinen
er slukket.

() Apparatet ma ikke veere fugtigt og ma ikke benyttes
i fugtige omgivelser.

() Pas pa med langt hér. Arbejd kun med tetsiddende
klaeder.

[ Serg for, at arbejdsmaterialet er spendt godt fast.

() Ledningen skal altid fores bagud fra maskinen.

(1 Serg altid for at sté sikkert under arbejdet.

[ Afsikkerhedsgrunde skal ekstrahandtaget (13) altid
anvendes.

[ Tag hensyn til boremaskinens reaktionsmoment,
iser nar boret blokerer.

Sikkerhedskobling

Maskinen er forsynet med en sikkerhedskobling,
som dbner ved pludselig fastklemning af boret
(f.eks. i beton).

(1 For ethvert arbejde p& maskinen skal stikket tages
ud af stikkontakten.

[ Borepatronngglen mé kun opbevares i den dertil
beregnede holder ved kablet.

Ibrugtagning og betjening

Forkert betjening kan fere til skader. Overhold derfor

altid folgende henvisninger.

- Skarpe bor giver et godt boreresultat og beskytter
maskinen.

- Maskinen ma ikke blive belastet sa meget, at den
kommer til stilstand.

- Skift kun omdrejningsretning, nar maskinen star
stille.

Stremkildens spaending skal stemme overens med

angivelserne pa maskinens typeskilt.

Maskiner med betegnelsen 230 V kan ogsa tilsluttes

til 220 V/240 V.
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Ekstra greb
Afsikkerhedstekniske grunde skal vedlagte ekstra greb
(13) altid benyttes. Det fastgeres pa spendehalsen (2)
med vingeskruen (3).
Boredybden indstilles med dybdeanslaget (14) ved at
losne vingeskruen (15).
Det ekstra greb skal gore det mere sikkert at fore
maskinen, iser hvis der opstar reaktionsmomenter
(f.eks. hvis boret kommer i klemme).
Det ekstra greb indstilles i l&engden ved at losne vinge-
skruen (14). Det ekstra greb skal helst altid indstilles i
maks. leengde.
Borevarktgjet udsattes for et vist modtryk
A under borearbejdet. Kun handgrebet (7) ma
udszttes for dette tryk, ikke det ekstra greb (13).

Ispzending af bor

Tandkransborepatron
Vearktejet indsattes og fastspendes ensartet i alle 3
udboringer ved hjzlp af en borepatronnegle.

Start og stop

Tryk pé start-/stop-kontakten (5) for at starte maski-
nen. Slip den igen for at stoppe maskinen.
Vedvarende drift

Start-stop-kontakten (5) trykkes ind og lases i trykket
tilstand fast med ldseknappen (6).
Start-stop-kontakten (5) trykkes ind og slippes igen.



Regulering af omdrejningstallet

Et let tryk pa start-stop-kontakten (5) bevirker et lavt
omdrejningstal; dette gor en bled, kontrolleret start
mulig.

Med tiltagende tryk bliver omdrejningstallet foraget.

Indstilling af omdrejningstallet
(elektronisk)

Med indstillingshjulet (8) kan man indstille det ned-
vendige omdrejningstal (ogsa under brugen).

Det pékravede omdrejningstal er athaengigt af arbejds-
materialet; man kan finde frem til det ved praktiske for-
Sog.

Stil altid indstillingshjulet (8) pad max. hastighed, nar
maskinen udsettes for stor belastning.

Efter leengere arbejde med lavt omdrejnins-tal skal
maskinen kere ubelastet med maksimalt omdrejnings-
tal ca. 3 minutter til afkeling.

Gearskift
Med gearomskifteren (10) kan man valge to omdre;j-
ningstal-omrader:

@ 1 1. gear: lavt omdrejningstal-omrade

2
2. gear: hejt omdrejningstal-omrade

1| Der kan skiftes gear med lgbende maskine.
2 Dette ber dog ikke gores ved fuld belastning.

Indenfor disse omréader er omdrejningstallet elektro-
nisk indstilleligt.

Slagboring

Slagveerket teendes ved at trykke pa omskifteren (11)
under spindelhalsen (2).

Traek omskifteren (11) ud for at omkoble.

Arbejde i beton og murverk/sten skal altid gennemfo-
res med hardmetalbor.

Skift af omdrejningsretningen

Med retningsomskifteren (4) kan man indstille pd R
(for hejreleb) eller L (for venstrelab). Venstrelob
muligger f.eks. gevindskaring og lesning af skruer
eller metrikker.

Nar start-stop-kontakten (5) er aktiveret, er retnings-
omskifteren spaerret.

Omdrejningsretningen ma kun skiftes ved stil-
stand.

Skift af tandkransborepatron (Fig.)

For at holde borespindelen fast szttes gaffelnoglen (22
- SW 22) pa noeglefladen (18). Borepatronneglen (16)
stikkes i en af de 3 boringer, og med denne som hand-
tag losnes borepatronen som en skrue ved at dreje til
venstre. En fastsiddende borepatron losnes med et let
slag pa borepatronneglen (16).

Anvendelsesrad

Slibning af boret

Brug kun upéklageligt skarpe HSS-bor (HSS = "high-
speed"-stél) til metal.

Borestander

Til seerligt preecist arbejde kan det anbefales at bruge et
borestander.

Maskinskruestik

Arbejdsmaterialet skal veere spaendt fast under borin-
gen, f. eks. med maskinskruestikken.

Dette forhindrer, at arbejdsmaterialet drejer sig, og at
der derved sker uheld.

Boring af fliser

Omskifteren (11) stilles pa boresymbolet. Forst nar
man har boret hul i flisen, skiftes om til hammer-sym-
bolet, s& man kan arbejde med slag.

Opbevaring

Stiksaven skal opbevares i et tort og frostfrit rum.

Miljebeskyttelse

Gamle apparater ma ikke abnes og skal afleveres til de
tilbudte sammelsteder.

Vedligeholdelse

(] Ventilationshullerne (10) pa motorhuset skal dog
rengeres en gang imellem.
[ Kontrollér kullene efter ca. 100 arbejdstimer og
udskift dem efter behov. Renger motorhuset.
[ Forny fedtfyldningen i gearhuset efter ca. 200
arbejdstimer.
For at dobbeltisolationen ikke odelegges, skal
maskinen umiddelbart derefter underkastes en
sikkerhedsteknisk kontrol. Af den grund mé
dette arbejde udelukkende gennemfores af et
autoriseret vaerksted.
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Stej-/vibrationsinformation

c € Konformitetserklaering

Maleverdier beregnes iht. EN 50 144.

Vearktojets A -vurderede lydtrykniveau er typisk: Lyd-
trykniveau 93 dB (A), Lydeffekt niveau 106 dB (A).
Brug herevaern.

Den vurderede vibrations veerdi for acceleration er
typisk 7,2 m/s2.
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Vi erkleeerer under almindeligt ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med folgende normer eller nor-
mative dokumenter: EN 50 144-2-1, EN 55 014-1,
EN 55 014-2,EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3 henhold
til bestemmelserne i direktiverne 73/23/EQF,
89/336/EQF, 98/37/EQF.
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Sr. Salvador Duran - Director Técnico

GERMANS BOADA, S.A.

Pol. Can Rosés, Avda. Olimpiades, 89-91
08191 RUBI (Barcelona) ESPANA
Apartado de Correos 14

Tel. 34 936 80 65 00

Fax 34 936 80 65 01

Ret til zendringer forbeholdes

Bemaerkning

Pi grund af konstante forsknings- og udviklingsar-
bejde forbeholdes retten til at gennemfore @ndringer af
de tekniske oplysninger.
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XapaKTnpIoTIKA EPYAAEinV

@R

Apanavo/KpouoTiké dpamavo
Turnog
OvopaaTikn 1oxUg
STPOPEG pAavTI

1n TaxuTa

2n taxUTNTa
Ap186G KpoUowv pAavrTil

1n taxvmra

2n taxUTnTa
Mporuloyr) oTpopmV
ALaKOTITN aAAaYTG POPAG MEPLIOTPOPNG
AlakomTng erAoyng taxumTag
SUMMAEKTNG aoPaliag
Topgag ocUoPIENG TOOK
Snipwpa TooK
@ 0omng o

XAAuBa

E0ANoO

MMETOV - SUMMAYEG TPUTIAVL
@ STAEX0UG oUOPLENG [mm]
Bapog
Movwon

MeEpn epyaleiou

TOOK pe 030VTWTNH OTEPAVL
Sneipwpa agova

Bida pe poxAo

AlaKOTITNG AANAYNG GOPAG MEPLOTPOPNG
Awakontng ON-OFF

Alakonmng Havdalwong

Aah

Tpoxiokog pUBUIONG OTPOPQV
Modul Tpogpodoaoiag

10 Onég eEaepilopol

11 Awkontng emAoyng taxUiTntag

12 AlaKOTTNG MEPLOTPOPTG / KpoUaNng
13 Bida otepewong

14 MNpodoBeTn AaPn

15 Bida pe poxAo

16 0dnyog Badoug

17 Ao@aALOTIKOG KoXAlag

18 Emupavela kAe1S100

O©ONOOOTHWN =

TP-10
1050

... 970 rpm
...1750 rpm

oo

0...12 800 rpm
0...22 800 rpm
3

... 16mm
5/8“ - 16 UN-2A

25mm
45mm
32mm
57

3,2 kg
/@

19 KAedi

EZapTrpara mou sikovifovTai Kai
neplypagpovTal oTig odnyieg XeipIogou, dev
ouvodcUoUV MAVTOTE TO HNXAvNHa.

Xpnon cUpPWvVa HE TOV
TTPOOPICHO

TP-10:

To pnxavnua rnpoopiletat yia TpUnmua pe
KpoUon o ToUBAQ, O UMETOV KAl O TIETPpWHATA
Kabmg Kat yta Tpunnua os EUAo, og HETAAAA Kat
Og KEPAKIKA KAl TAQOTIKA UAIKA. AppioTpopa
(5e&10-apLOTEPOOTPOPA) UNXAVIHATA HE
NAEKTPOVIKR pUBLLON gival £MioNG KATAAANAA yia
Bidwpa Kal yia Avolypa oTElpWHATWV.

‘OTav To HNXAvNKHa Xpnolporotn sl pe TpOTo nou
de oupBBaleTal e TOV MPOOPLOPO TOU TNV
ATOKAELOTIKY) £UBUVN PEPEL O XPNOTNG.
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Ymodei&eig aogaleiag

Akivduvn gpyaoia pe To epyaleio
eival duvatn povov, otav
S1aBACETE OAOKANPO TO PUANASIO
0dNYLED XEPIOHOY Kal To TeUX0G
Yrodel&elo acPpaAelao Kat
akoAouBeite TIg 0dnyieg Mou
neplExovTal o' auTa.

Q Mpwv and KABe Xprion Tou epyaleiou EAEYXETE
TO PIG KAl TO KAAWS10. AVABETTE TNV ETIOKEUN
BAABWV HOVO Ot E18IKO.

Q Balete 10 pIg 0NV TIpila, pOVOV OTaV To
epyaleio BplokeTal eKTOG AelToupyiag.

Q To epyaleio dev erutpéneral va ivat

BpeyHEVo Kal oUTE va AELTOUPYEL OE UYPO

nepBAAAOV.

Mpoooxmn, 6Tav €XeTe pakpud paAita. Na

epyaleoBe popmVTAG OTEVA poUxda.

AO@AAIOTE TO TEUAXLO TOU KATEPYALEDTE HE

m BonBela dlataswv cUoPIENG.

ATOHAKPUVETE TO KAA®SIO MAVTOTE MPOG Ta

niow ano to epyaAeio.

KaTd Vv eKTEAEOT) EPYACIMV VA YPOVTILETE

TAvVTa yla ac@aAr otpLén Tou coUATog.

Ia Aoyoug aopaleiag NpEMel va

XPNOoloroLeiTal MAVTOTE 1) MPOohe™

Aapny (13)

Q MpooéxeTe T porn avIidpaong Tou
Spandavou, KUpPIwG OTav XL HAYKWOEL TO
TpUMAvL.

SUMTAEKTNG ao@alsiag

AV KANOTE YaVT{WOEL ] KOAJEL TO TPUMAVL,
EVEPYOTIOLELTAL N AEITOUPYIA TOU CUMMAEKTN
aopaieiag.

Q Mptv and onoleodnnoTe epyacieq oTo
epyaleio, Tpapate To @Ig anod v npila.

Q To kAeldi Tou TooK eMPBAAAETAL VA PUAACOETAL
HOVo PECA OTNV NMPog TOUTO TIPOPAETOHEVN
unodoxr NMavw oTnv omn dIEAEUONG ToU
KaAwdiou.

0 0o 0 0 O

©£on oc AsiToupyia Kal
XEIPIOHOG

AavBaoHEVOG XELPLONOG TOU EpYAAEiou Hopel
va odnynoel og {NHIEG. M auTov Tov AOYO
mpeeite MAVTA TIG MAPAKATW UTIOBEIEELG.

- Ko@Tepd TpuUNAvia MpoopEPOUV KAAT
anddoon SLATpnong Kal mpootatelouy To
epyaleio.

- Mn @opTieTe T000 MOAU TO epyaleio, WOTE va
otapata.

- AN\AZeTE TN YOPA TIEPIOTPOPNG HOVOV OTAV
To epyaAeio BplokeTal eKTOG AElTOUPYIAG.
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H tdon mg mnyng peUHATOG MPETEL VA CURPWVEL
HE Ta motxsm MAvw oTnV mvakida Tou
KATAOKEUAOTY) TOU EpYAAEiou.

Epyaleia rou xapaktnpifovtal pe 230 V
propoUv va cuvdeovTatl kat ota 220 V/240 V
eniong.

MNpoc6eTn AaPn
[a AOYOUG TEXVIKNG aopaAelag MPETMEL va
XPNOLHOTIOLEITE TAVTOTE TN CUNNAPAdISOHEVN
npooBeTn (13). H mpoobetn Aapn
ouvappoloyeitat he ) Bida poxAou (3) oto Aaipod
oUoGIENG (2).
Me AUotpo g Bidag poxAou (14) propei va
pUBULOTEL TO BABOG TPUTHATOG HE TOV 0dNYO
BaBoug (15).
H npdoBetn Aapn EEUm’]pSTSl mv aocpa)\n
oénynon TOU HNXAVNAHATog, Tpo navtog oe
MePIMTWON svésxousvwv avanavrexwv
AVTISPACTIK®V POTIWV (TLX. «HAYKWHA» TOU
Tpunaviov).
AUvovTag [3150 He HOXAO (14) propeite va
METABAAAETE KATA pr]Koq m eson g MpoobeTng
Aanq PUBuLCsTs navta Kata to duvato To
HEYLOTO HAKOG TNG MPooBeTng AaBng
H anattoUpevn miison epyaoiag i Tou
£pYAAEioU TPUTIHATOG MPEMEL VA aoKeiTat
navtoTe ot Aapn (7) kat oxL otV
npdabetn Aapn (13).

ZUo@IyEn Tou Tpumaviou

ToOK HE OBOVTWTH OTEPAVI

TonoBeTeite TO epyaleio Kal TO OPlyyeTE
OHOLOOPPA KAL OTIG TPELG OMEG HE KAELSL TOU
TOOK.



Kpatdate yepd tov onioBio dakTUALO Kal
OTpEPeTe BuUvaTd Mpog Ta HEoa He 0 XEPL TOV
eunpooBlo dakTUAO. AKoUyovTag To

XOPAKTNPLOTIKO, HMAOKAPETAl aUTOHATA TO TOOK.

©£on ot AsiToUpyia KAl EKTOG
AsiToupyiag

@&TeTe TO HNYavnua oe Aettoupyia mélovrag To
Siakomtn ON/OFF (5) kat To BETETE EKTOG
AelToupyiag agrvovTag Tov ndAl ehelBepo.

Alapkng Asitoupyia

©ton os AsiToupyia: MATate Tov dlakomTn (5)
(ON/OFF) kat Tov dlatnpeiTe NATUEVO PE TOV
Slakomntn pavdaiwang (6).

©fon ekTOg AsiToupyiag: MATATE KAl APrveTe
£hevBepo Tov Blakomtr (5) (ONJOFF).

PUBOuiong oTpogwv

EAagpo namua otov dakomnt (5) (ON-OFF)
OUVTEAEL OTNV TIEPLOTPOYPT] HE XAUNAESG OTPOPES
Kal KaBloTd £tol Suvatd éva anaid, EAEYXOHEVO
Eekivnua,

‘Ooo auEavetal n nieon, auEavetal avaioya Kat o
aplBuog oTpoPpmV.

MpocmAoyr oTpo@wV (NAEKTPOVIKA)
Me Tov Tpoxioko pUBHIONG (8) MpoemAéyeTal o
avaykaiog aplBpog oTpop®y (aKOpa Kat Katd
Aeltoupyia).

Ot anattoUpeveg otpogpég eEaptavTal ano To
UAMKO Tou UTioBaAAeTal o Katepyaoia Kal
HnopoUyv va rnpoodlopilovTal e SOKIKN aTnv
npagn.

OTav n Katanévnaon Tou Pnxavnudartog sivat
uymAn, puBpifete To pUBLOTY (8) NavTa oTo
HeyaAUTEPO aplBpd aTPOP@V.

MeTd and pakpd spyacia oTig XapnAEg aTpoPES
agproate To epyaleio va AelToupynoel yia

3 AenTd nepinou oto peAavTi HE TIG MO UYNAES
OTPOYES, TIPOKEILEVOU VA KPUWTEL.

EmAoyn Taxurnrag

Me tov Slakommm emhoyng TayumTag (10)
Hropoly va nmpoermisyolv U0 MEPLOYXES
TTPOPWV:

@ 1 TaxumTta 1: Meployr) XaunAwyv oTpoguyv

2
Tax0mTa 2: neploxn uPniwv oTpopwv
1 o TaxUTnTeg prnopolv va akhalouv kat
oTav To epyaheio BpiokeTal o
2| Aettoupyia. AuTto Spwe dev Ba MpEnet
va yivetat kal He MANpeg gopTio.
EKTOG TWV NMapanavw neploywv pubpiletal
NAEKTPOVIKA O aplBOg OTPOPpmY.

E6O0Hk IKA

Avolypa oG Pe MEPICTPOPIKO Kal
HE KPOUOTIKO TPUTIAVI

MNa va B£0eTe Oe AelTOUPYia TOV KPOUOTIKO
UNXaviopo natniote 1o detaywyéa (11) Katw ano
To Aaipod Tou agova (2).

T va BlakOYEeTE TN AEITOUpYia TOU KPpOUoTIKOU
pnxaviopol Tpapngte £Ew To petaywyéa (11).
‘Otav npokertal va ekTehecBolv epyaoieg os
oKUpOSepa, METpWHA Kal Tolxorolia, anattouvTal
Tpunavia anoé okAnpopETailo.

AAAayn TnG Qopag mepioTPoOPng

Me Tov dlakomtn alhayng g gopag
nepioTpo@iig (4) pubpileTe T popd
neplotpogng (oTn BEon

R= 525,1001;)0{[!\1 Aettoupyia, ot Bgan L =
c:pto'rspoc'rpoq;n Asnoupym) H neplotpogn
Mpog T' aploTepd XpnolPeUE yia Napadslypa yia
To AUgipo Bdwv Kal nagipuadioy.

'Otav o iakonmg (5) (ON-OFF) eivat nampevos,
0 8lakeNMG yia mv aAhayn Qopdg NeploTpopng
eival urAoKaplopEVOG).

AMAayn (popdg MepIOTPOPNG EMTPENETAI VA
yiveTal povov 6Tav o KIVvATRpag eivai
oTapaTnpévog.

AAAayn TOOK JE OBOVTWTH OTEQPAVI
(e1kova)

MNa mv akvnTomnoinon Tou aova Tou dpandavou
Balete yeppavikd kAsldi (22 - SW 22) omyv
erupaveila (18) tou kAedlol. BafeTe To kAei1di
Tou Toolk (16) og pia ano Tig 3 ofnég Kal Je auTov
Tov HoxAO AUVETE TO TOOK Onwg Hia Bida,
atpifovTag npog ' aploTepad. 'Eva TookK nou £XEl
KOAAROEL, AUVETAL XTUNOVTAG eAa@pd oTo KAELSI
Tou Toolk (16).

Zuploulég Xpnoswg

Tpoxiopa Tpunaviov

MNa pétalho xpnoidonoleite pévo dplota
Tpoxiopéva Tpunavia HSS (HSS= taxuxaAupag
ugnAng anodoong).
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Baon dpanavou
lNa epyaoiec pe 151aitepn akpifeia ouvigTatal va
XPNOIHOMOLEITE Tr) Bdon dpanavou.

Meyyevn

Kata to avow;m onwv oe 'rapuxla npog
Kc:‘l'ap\(acrlu Ta TeAeuTaia npénet va
OTEpPEVOVTAL - Yid napaﬁswuu HE HEYYEVN,
AUTO gunodilel Hia oUCTPOPN TOU MPOC
Katepyaoia uAikoU kal £Tol ano@eUyovTal
aTuynuara.

'Avolypa oniwv ot MAakidia

lupioTe Tov dlakdmm (11) oto clpuBoAo
Tpunaviol. Movo agol avoifete dlapnepr) onm
oTo NAAKidlo, Yupt{a‘rs oTo oUpBoAO TOU OpuUploU
kal epyaleaBe pe kpolomn.

AmoBnkeuon

O 1onog puUAagng Tou epyakeiou NMpénel va sivat
Enpog Kal va pn naywvel.

MpooTaoia mepiBaAllovrog

Mnv avolyeTe Ta aypnoTa unyavipata aiia
napadiveTe TA yia avakUKAWON OTIC UPLOTAUEVEG
UM peoieq CUAAOYNG.

ZuvTnpnon

0 Kata diaotrpata npénel va kaBapifovtal ot

oneg eEaepiopol (9 ) oTo ohpa Tou Kivn T pa.

0 MeTta anoé nepinou 100 wpeg epyaciag
eAEYETE, KAl EVBEXOUEVWG AVTIKATAOTIOTE TA
kapBouvakia kal KaBapioTe To KEAUPpOG Tou
KivnTnea.

O Meta ano nepinou 200 wpeg epyaciag
aAlAa&Te To ypdago oto kouTi TNg dratafng
HeTAdOoONG Kivnong.

MNa ™ ouvTAPENOoN TNG MPOCTATEUTIKNAG
HOVWOT|G NMPENEL 0T CUVEXELA va eleyyBel
N TEXVIKA ag@aieia Tou pnxavnuartog. M
AUTO Ol MAPANMAVW EPYACIES TIPEMEL Va
SleEayovTal anokAElOTIKG and £va e151ko
NAEKTPOAOYIKO CuvEpYEiD.
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MAnpogopieg yia Bopuo Kai
dovnoeig

EEakpifwon TwV TIHWV HETPRONG CUHPWVA HE
EN 50 144.

H oUpgwva pe v Kapnoin A ekTiun8eioa
oTaBun BopUBoU TNC CUCKEUNG avEPXETAL OS:
ZTABUN akouoTIKAg Tieong 93 dB (A). Zta8un
NXNTIKNG loxUog 106 dB (A). dopare wraomideg!
H ekTiunBeioa xapaknpLOTIKN ETUTAXUVON
aveépxetal 7,2 m/s.

C € AnAwon cupBaTikoTnTOG

AnlhouUpe unsuauvmq OTL To Mpoidv auTo eivat
Ka'mcmeuucrpevo oUppWvVa HE Toug sﬁnc;
KavovigpoUg N KATAOKEUAOTIKES OUOTAOELS:

EN 50 144-2-1, EN 55 014-1, EN 55 014-2,

EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3 cUpgwva e TIg
dwatafelg Twv Odnywwy 73/23/EOK, 89/336/EOK,
98/37/EOK.

g3

(e

Sr. Salvador Durén - Director Técnico

GERMANS BOADA, S.A.

Pol. Can Rosés, Avda. Olimpiades, 89-91
08191 RUBI (Barcelona) ESPANA
Apartado de Correos 14

Tel. 34 936 80 65 00

Fax 34 936 80 65 01

Tnpoupe To diKaiwpa ahAAaywv

Maparnpnon

AOYW TWV OUVEXDV EPYACIOV EPEUVAS KAl
eEEMENG, Blatnpolpe TV ETPUAGEN yia
TUXOV GAAAYEC TA GVAPEPOUEVA EBM TEXVIKA
Tol¥Eia.






LUSARUBI Lda.
E.N.1-Malaposta do Carqueijo
Apartado 66

3050-901 MEALHADA
PORTUGAL

Tel. 351 231 947 550

Fax. 351 231 947 551

E-mail: lusarubi@rubi.com

RUBI ITALIA S.r.l.

Via San Simone, 10

41049 SASSUOLO (MO)
ITALIA

Tel. 39 0 536 81 09 84
Fax. 39 0 536 81 09 87
E-mail: rubitalia@rubi.com

RUBI FRANCE S.A.R.L.
IMMEUBLE Oslo

19 AVENUE DE Norvége
91953 LES ULIS CEDEX
FRANCE

Tel. 33169 18 17 85

Fax. 33 169 18 17 89
E-mail: rubifrance@rubi.com

RUBI TOOLS USA Inc
9900 NW 21 st Street

MIAMI, FL 33172

USA

Toll Free: 1 866 USA RUBI
Tel. 1305 715 9892

Fax. 1 305 715 9898

E-mail: rubitools.usa@rubi.com

RUBI DEUTSCHLAND GmbH
SattlerstraBe 2

30916 Isernhagen-Kirchhorst
DEUTSCHLAND

Tel. 49 (0) 5136 97 6180

Fax. 49 (0) 5136 97 6140

E-mail: rubideutschland@rubi.com

O

GERMANS BOADA S.A.
Pol. Can Rosés, Avda. Olimpiades 89-91
P.O. BOX 14
08191 RUBI (Barcelona)
SPAIN

Tel. 34 936 80 65 00
Fax. 34 936 80 65 01

E-mail: gboada@rubi.com
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